零星采购技术要求（测试加工）

新型架空导线智能挂接地装置通过攀爬绝缘绳可以自动上下架空线路就位到接地环、进行接地线挂接工作。装置前端为夹紧机构，负责夹紧架空裸导线或接地环；后端为设有接地线挂载机构，可将接地线与装置可靠连接、并与夹线机构良好导通。作业时，作业人员无需登高，结合多传感器融合技术的自主夹紧规划及作业算法，只需在地面通过手持遥控器对装置进行远程遥控即可完成挂接地线作业。接地装置整体重量需控制在5.5kg以内、满足携带接地线挂线功能，为实现本项目的研发目标，现进行新型架空导线智能挂接地装置进行加工修改和测试服务采购，中标方交付截止时间为11月15日前，逾期供货按供应商管理办法进行处理，具体服务要求如下：
1、对相关原材料进行加工修改和测试直到满足功能可以正常使用：定制加工防护外壳，根据装置的尺寸、形状以及工作环境要求，确定防护外壳的材料选择（铝合金），并设计防护外壳的结构，确保其具备良好的防护性能；装置铝材加工件应满足设计图纸的公差要求，使用专业的加工设备和工艺，对防护外壳进行定制加工，确保外壳的加工精度和质量符合设计要求，在加工过程中严格把控各个工序的质量检验环节，避免出现瑕疵或尺寸偏差问题；定制加工控制电路板，根据智能挂接地装置的控制功能需求，采用专业的 PCB 设计软件进行电路板的版图设计，各电子元器件的选型以及优化电路板的布局布线，提高电路板的抗干扰能力和可靠性，电路板制造过程中严格按照相关工艺标准和质量要求进行生产，确保控制电路板的性能和质量符合设计要求。在完成所有加工修改和测试工作，并确保装置质量验收合格，最终加工成为1台功能完善的新型架空导线智能挂接地装置，并安排不少于4名人员到实际运行线路开展5次以上的测试。
[bookmark: _GoBack]2、开展装置的第三方测试：测试方需具备相关的检测资格，主要对所研发装置的主要功能、性能开展检测，检测资格和内容等以技术条件书为准。
