项目名称：修试公司电气制动开关检修平台加工制造服务
1、 项目目的
    随着抽水蓄能电厂建设规模的不断扩大，运行年限的不断延长，部分电气制动开关中的核心部件一一灭弧室出现老化、接触电阻升高、导电层烧蚀、运动机构卡滞等问题，严重影响设备可靠性和运行安全。尤其在对灭弧室进行重大技改检修期间，往往需要对其进行现场解体、清洁、检查与恢复装配等工作。这一过程要求较高的技术精度和工装支持，但现有现场检修条件多依赖临时拼接支架、手动定位及裸手操作，存在以下几方面突出问题：
1.操作环境不安全：灭弧室内部绝缘陶瓷及镀银导电零件，其操作机构含有高强度弹簧，人工拆装存在部件崩裂、划伤及跌落风险，且缺乏有效的防护措施。
2.设备支撑定位困难：ABB及西开灭弧室结构复杂，人工操作难以对中，造成部件装配误差、效率低、重复返工现象频繁。
3.人机工效差：作业人员常需长时间手持或弯腰操作，尤其在现场狭窄空间内，操作强度大，极易造成作业疲劳、姿态不良甚至误操作，进而引发人身和设备事故。
4.缺乏专用检修平台：目前尚无适用于灭弧室解体作业的专用工装平台，所有作业多依赖经验和手工工具，缺乏统一技术规范与操作标准。
本项目旨在研制一套适用于ABB与西开灭弧室解体的标准化检修平台。平台具备模块化设计、工位灵活配置、夹具精准定位和防护措施齐全等优点，满足灭弧室在解体、清洁、检测、装配等各阶段的作业需求，从根本上提升检修质量、安全水平和工作效率。同时，该平台将推动相关检修流程标准化、工艺制度化，具备较强的技术推广价值和现场应用前景。
2、 项目实施关键点
1.工装模块化设计：平台设计为可拆卸式结构，适应ABB与西开两类灭弧室结构，具备通用性与便捷拼装功能。
2.精密支撑与定位系统：设置多点支撑和可调装配夹具，实现对灭弧室及关键部件的高精度固定与对准，防止装配偏差。
3.人机工效优化：平台高度、角度可调，配合操作灯、工具台、附件架等装置降低作业强度，提高检修效率。
3、 预期目标及效益预测
1、成功研制适用于ABB与西开灭弧室的现场检修平台；
2、显著降低解体操作风险与故障率：
[bookmark: _GoBack]3、平台具备行业通用性，可在其他厂站推广使用。
