锰钢型镰刀基本技术要求

一、核心材质要求‌

1、钢材类型‌：采用高锰钢材质，型号不低于‌65Mn‌（含碳量 0.62%–0.70%，含锰量 1.0%–1.5%）。

2、硬度范围‌：经淬火+回火处理后，硬度至少应达‌HRC 52–58。

3、韧性指标‌：可承受‌15°弯曲不变形。

‌

二、关键性能指标‌

1、耐磨性‌：割草‌10亩或劈砍‌直径8–10cm树木不卷刃、不崩口。

2、动态硬化效应‌：在冲击载荷下（如砍硬木），表面硬度可从HB300升至‌500-600HBW‌，实现“越用越硬”。

3、抗崩裂性‌：相比碳钢，‌崩口率降低约23%‌。

4、防锈能力‌：表面需经‌电泳防锈或类似处理，雨天作业后可水洗防锈。盐雾测试中锈蚀速度比碳钢慢‌40%。‌ ‌

三、结构与工艺要求‌

1、刀身厚度‌：‌≥5mm‌。

2、热处理工艺‌：

（1）淬火温度：‌820–860℃‌；

（2）回火温度：‌280–320℃‌（部分产品为 180–220℃）。

3、手柄要求：采用长柄设设计，材质为‌三层复合结构‌（实木+工程塑料+钢筋骨架）；承重‌≥50kg‌，防滑握柄符合人体工学。

‌四、适用场景与选型建议‌

主要用于输电线路巡视便道、塔基周边等各类输电设备设施周边杂草、竹子清理。
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图1：锰钢型镰刀示意图
