
南网数字集团2026年数字化培训基地带班老师工作服定制采购项目技术标准和要求

一、项目技术要求
1、项目背景
为全面提升南网数字集团数字化培训基地服务形象与专业辨识度，规范带班老师岗位着装标准，打造统一、端庄、职业化的团队风貌，结合职场办公、培训授课、日常接待等多元场景需求，特启动2026年数字化培训基地带班老师工作服定制采购项目。本次项目聚焦带班老师岗位着装需求，围绕版型、面料、工艺、舒适度、实用性等核心维度，定制符合企业形象与岗位特性的工作服。助力塑造专业、严谨、高效的团队形象，支撑数字化培训基地标准化运营与品牌形象建设。
2、项目目标
本项目旨在为数字化培训基地定制168套符合职业标准的女性工装套裙，以统一形象、提升品质、保障舒适、严控交付为核心目标。严格执行面料、工艺、版型、质检全流程技术标准，确保抗皱耐磨、色牢度达标、批量无色差，实现版型挺括、穿着得体、活动自如。通过规范需求对接、样品确认、批量生产、质检配送全链条管理，保障按期保质交付。以高标准定制、全流程服务与保密管理，打造适配职场场景、耐用易打理、彰显企业风貌的专业工装，全面提升团队形象与着装保障水平。
3、项目内容
定制女套裙168套。
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	项目
	技术标准
	保障说明

	款式
	圆领无领收腰西装上衣，单排 7 扣，对称口袋，长袖直筒版型
	版型贴合亚洲女性身材，收腰不紧绷，活动自如不鼓包

	面料
	高密抗皱职业装面料（可按需求调整：TR / 聚酯纤维混纺 / 毛涤）
	耐磨抗起球、久穿不变形、易打理，适合日常通勤与办公场景

	颜色
	藏蓝色
	批量无明显色差，色差≥4级色牢度≥4 级，批量色差≤△E2，统一着装无明显色差

	尺码
	量体归码+特殊体型个性化
	按国标号型制作，提供尺码试穿样衣，适配不同身材员工


（2）外套上衣工艺制作标准
• 版型与剪裁工艺
• 立体收腰剪裁：采用3D立裁体打版，前后片双省道收腰，修饰腰线不臃肿，久坐不起皱。
• 圆领无领工艺：领圈采用包边+压明线处理，，边缘平整不卷边，久穿不变形。
• 袖型处理：直筒长袖，袖口双折边+明线锁边，耐磨不易脱线、不易磨损。
（3）缝制与做工标准
	工艺项目
	执行标准
	保障说明

	针脚密度
	12-14 针 / 3cm，平缝、锁边针脚均匀平直
	无跳线、无漏缝，牢固度远超普通成衣

	线迹要求
	所有接缝双线包缝，防止脱线；里布与面布同色线缝制
	从内到外做工整齐，不扎身、不勾丝

	纽扣工艺
	定制树脂 / 金属纽扣，四孔双线交叉缝制，加防脱加固
	纽扣不易脱落，批量生产时统一钉扣位置

	口袋处理
	对称嵌线口袋，袋口加衬定型，袋布双车线加固
	口袋不易变形、不易撕裂，可正常使用


（4）里布与衬里工艺
• 里布采用透气聚酯纤维面料，防静电、不勾丝，穿着舒适不闷汗。
• 关键部位（肩线、门襟、袋口）加粘合衬定型，保持版型挺括，洗后不变形。
（5）后整与质检流程
• 成衣高温定型，保证版型平整、无褶皱。
• 三次全检：初检（车缝）→中检（半成品）→终检（整烫/尺寸/瑕疵）。
• 每件成衣独立包装，附尺码标签，避免运输污染与混淆。
A字伞裙
藏蓝中长A字伞裙，技术标准&制作要求如下。
（1）基础规格与面料标准
	项目
	技术标准
	保障说明

	款式
	中长款 A 字伞裙，过膝长度，高腰微收腰，自然垂坠伞摆
	修饰腰腹与胯部线条，不贴腿、不显胯，久坐不鼓包

	面料
	高密抗皱职业装面料（与上衣同料，TR / 聚酯纤维混纺 / 毛涤可选）
	耐磨抗起球、久穿不变形、易打理，，与上衣同批次面料，无色差≤△E2

	颜色
	藏青色（可按企业色定制）
	批量无明显色差，色差≥4级色牢度≥4 级，耐洗耐晒，批量无明显色差，团队着装整齐划一

	尺码
	量体归码+特殊体型个性化S-4XL（支持定制特殊体型尺码）
	按国标号型制作，提供尺码试穿样衣，适配不同身材员工

	长度
	中长款（过膝 10-15cm，可按企业要求调整长度）
	职场得体长度，兼顾端庄与活动便利，避免走光


（2） 关键工艺制作标准
版型与剪裁工艺。
• 立体A字剪裁：采用3D立体打版，4-6片分割剪裁，腰胯贴合、裙摆自然散开，修饰梨形身材，走动时不贴腿。
• 腰头定型工艺：宽边腰头内置定型衬，平整不卷边，久穿不变形，不勒腰、不滑腰。
• 侧缝/后中隐形拉链：高品质尼龙隐形拉链，顺滑不卡顿，拉链口加防走光里衬，不扎身、不露肤。
（3）缝制与做工标准
	工艺项目
	执行标准
	客户保障说明

	针脚密度
	12-14 针 / 3cm，平缝、锁边针脚均匀平直
	无跳线、无漏缝，牢固度远超普通成衣

	线迹要求
	所有接缝双线包缝，防止脱线；里布与面布同色线缝制
	从内到外做工整齐，不勾丝、不扎身

	腰头工艺
	腰头加双层衬布，车线平整，腰袢 / 挂钩加固，不易脱落
	久穿不卷边、不变形，反复洗涤仍平整服帖

	裙摆处理
	裙摆 3cm 双折边 + 明线锁边，防止脱线，边缘平整不卷边
	走动时裙摆自然垂坠，不歪扭、不毛边


（4）里布与衬里工艺
• 里布采用透气防静电聚酯纤维面料，不勾丝、不闷汗，穿着舒适不贴腿。
• 关键部位（腰头、侧缝）加粘合衬定型，保证版型挺括，洗后不变形。
• 内置防走光安全里衬，长度至大腿中部，职场活动无顾虑。
（5）后整与质检流程
• 成衣高温蒸汽定型，保证版型平整、无褶皱、无歪扭。
• 三次全质检检：服装初检（车缝）→中检（半成品）→终检（整烫、/尺寸正确、无/瑕疵、无/色差）。
• 每件成衣独立包装，附尺码标签，避免运输污染与混淆。

二、项目实施管理及进度要求
1、具体实施方案
（1）前期精准对接阶段
1个工作日内完成采购方客户需求深度确认：明确服装款式、面料材质、尺码规格、logo印制/刺绣工艺、数量、特殊定制要求，形成书面需求确认单，双方签字锁定，杜绝后期需求变更。
2个工作日内出具样品/效果图：按采购方客户要求制作样衣或高清定制效果图，供客户核对版型、工艺、细节，样品确认无误后，立即启动批量生产。
（3） 中期生产制作阶段
严格选用客户确认的原厂合格面料，每批次面料进场前完成品质检验，杜绝残次面料投入生产。
标准化流水线制作，专业版型师、裁剪师、缝纫师全程把控，每道工序完成后逐一质检，确保走线工整、尺寸精准、工艺无瑕疵。
定制工艺严格按照客户确认模板制作，无色差、无错位、无脱线问题。
（4）后期验收交付阶段
成品完成后，全数量逐一质检，核对数量、尺码、款式、工艺不合格产品立即返工，绝不流入交付环节整改。
按采购方客户指定方式打包、配送，全程跟进物流，确保服装完好无损送达指定地点。
交付后提供售后对接，针对尺寸微调、工艺瑕疵等问题，24小时内响应，7个工作日内完成售后处理。
2、明确进度时间要求
（1）需求确认+样品确认：最长3个工作日完成。
（2）批量生产制作：常规款式15个工作日完成，复杂定制款式25个工作日完成（按双方确认数量精准核算）。
（3）成品质检+物流配送：1个工作日完成。
（4）整体交付周期：自样品确认签字之日起，常规单最快15个工作日、复杂定制单最长30个工作日完成全部交付，绝不拖延。
3、服务保障承诺
（1）全程专人一对一对接，实时同步生产进度，采购方客户可随时问询，无需反复催促。
（2）严格履行进度约定，超时交付承担相应责任。
（3）产品品质终身售后，非人为损坏的工艺问题，无条件提供整改服务。
4、人员管理：
（1）专属项目团队配置
	岗位
	职责与保障

	专属对接
经理
	全程 1 对 1 跟进，负责需求确认、进度同步、问题响应，7×12 小时在线沟通，客户无需多头对接

	版型 / 工艺师团队
	20 具有年以上职业装定制经验，精通政务 / 企业工装版型，可可根据员工实际客户身形数据微调，确保藏青套裙上身得体、显瘦、适配不同场合

	质检专员
	每道工序专人抽检，成品全量质检，核对面料、走线、色差、Logo 工艺，不合格品直接返工整改，绝不流入交付环节


（2） 信息保密范围
采购方客户企业信息、员工个人信息（身高、体重、尺码数据）、工衣工衣设计方案、Logo 文件、定制数量、项目报价等所有相关信息。禁止任何形式的信息泄露，包括但不限于对外展示、传播、复制、出售。
（3） 核心保密措施
人员层面：所有接触客户信息的人员均签订《保密协议》，明确违约责任，一旦泄露，承担全部法律与经济责任。采购方客户数据仅由专属对接经理、版型师、质检专员接触，无关人员无权查看。
数据层面：采购方客户员工尺码数据、设计文件均加密存储，仅项目相关人员可访问，项目结束后按客户要求销毁或封存。
生产与交付层面：工衣生产全程在封闭车间进行，严禁无关人员进入，禁止拍摄客户定制款工衣的生产过程。交付包装无任何品牌标识，避免运输过程中信息泄露；剩余面料、边角料统一回收处理，不对外出售或转用。
（4） 保密承诺
未经甲方书面许可，乙方绝不向任何第三方泄露甲方的任何信息。
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