一种10kV开关手车便携式吊装装置的研制材料费零星采购
技术规范书

2026年7月28日

1  标的概况

标的名称：一种10kV开关手车便携式吊装装置的研制
1.1 标书适用范围和界限

（1）本标书适应于所供一种10kV开关手车便携式吊装装置的设计、制造、装配、工厂试验、交付、现场安装和试验的指导、监督以及试运行工作。

（2）若报价低于公告的最高限价的90%，报价方须提供成本分析报告，若出现两家及以上的单位报价一致且最低，优先选择报价时间早的单位。（成本分析报告需充分说明费用的组成、降低成本的合理措施及在其它项目应用过的经验等，未提供成本分析报告或提供的成本分析报告不符合上述要求视为原则性不响应采购要求，做否决投标处理）
1.2 采购范围

（1）投标方应按本标书的要求提供全新的、合格的一种10kV开关手车便携式吊装装置、备品备件、专用工具和仪器。

（2）供货范围一览表

投标方提供的一种10kV开关手车便携式吊装装置的具体规格见表1.1：供货范围及设备需求一览表。包括设备及设备所有软/硬件、附属设备、备品备件、安装工具和安装附件等。

表1.1 供货范围及设备需求一览表

	序号
	名  称
	型号规格
	数量

	1
	牵引电机
	额定负载≥2吨
	1套

	2
	遥控模块
	遥控距离≥500m
	1套

	3
	滑动模块
	装置额定负载：1500kg
	1套

	4
	合金材料
	3000*200*5mm
	80kg

	5
	固定轴承
	轴向承载：≥3000kg
	1套

	6
	螺丝，橡胶垫，缆绳等配件
	M8/100m/200*500*300mm
	1批


（3）供货期、工厂验收、安装调试、技术培训、软件升级/维护、通讯协议开放等服务要求，见本技术规范书相应章节。

供货期：至2026年8月30日
1.3 应用场景

通过一种10kV开关手车便携式吊装装置的使用，使10kV开关手车检修、更换与安装作业大大提升效率；相对于传统作业方式普遍依赖于大型吊装机械（如吊车）或简易人力搬运，在实际应用中暴露出诸多问题：受制于变电站室内空间狭小、通道受限、楼层结构、停电协调复杂等因素问题得以解决。

1.4 供应商应具备的资格条件和提供证明文件如下

（1）资格条件

近3年有同类项目业绩经验。
（2）所需证明文件
	是否提供证明文件
	所需要证明文件

	是
	1.营业执照；2.近3年有同类项目业绩经验，需要提供至少1份同类项目的供货业绩（项目合同、成果成交通知书或发票任意一样的资料复印件/扫描件）；3.成本分析报告（如有：成本分析报告需充分说明费用的组成、降低成本的合理措施及在其它项目应用过的经验等，未提供成本分析报告或提供的成本分析报告不符合上述要求视为原则性不响应采购要求，做否决投标处理）


2  应遵循的主要标准

GB 50147-2010 《电气装置安装工程 高压电器施工及验收规范》

DL/T 2652-2023 《带电作业用便携式升降装置》

Q/CSG 1205019-2018《电力设备交接验收规程》

3  技术要求

3.1 功能要求

可在不破坏变电站建筑结构、不扩大停电范围的前提下，实现狭小空间内开关手车的安全、高效吊装与精准就位作业，设计精巧、操作便捷、安全可靠，可推广应用于 10kV/35kV 室内开关室设备的检修、更换与安装场景，同时可拓展适配不同电压等级配电设备的室内转运作业。

3.2 性能要求

牵引电机：额定负载≥2吨。

遥控模块：遥控距离≥500m；需选工业级产品，空旷地标称≥500m。

滑动模块：装置额定负载：1500kg；需按动载荷校核，直线导轨有基本动/静态额定负载，通常中重载型可满足。

合金材料：3000*200*5mm；用作承载平台或安装基板，需确认材质和平面度要求。

固定轴承：轴向承载：≥3000 kg。

螺丝，橡胶垫，缆绳等配件：M8/100m/200*500*300mm；主要用于紧固、减震和辅助连接。

3.3 结构要求
满足变电站内狭小空间下的起吊、转运和检修需求，用于连接和固定开关手车，结构需牢固可靠。

4  试验要求
4.1 出厂试验要求

无。
4.2 到货验收试验要求

表2 主要功能及性能试验

	序号
	试验项目
	技术要求

	1
	牵引电机功能
	额定负载≥2吨

	2
	遥控模块功能
	遥控距离≥500m

	3
	滑动模块功能
	装置额定负载≥1500kg

	4
	固定轴承
	轴向承载：≥3000 kg


4.3 其他试验要求

无。

5  产品对环境的影响
坚持以资源节约型和环境友好型的原则，同时应考虑降低投资成本和提高运行经济性。

6  包装、运输、验收、安装及质量保证

6.1 包装和运输

6.1.1 包装要求

投标方提供的所有合同设备应包装牢固，保证设备免受潮湿、生锈，雨淋和振动。包装应能够承受大批量搬运和装卸以及长距离空运、陆运运输，保证设备安全抵达用户现场而无损坏。设备包装应符合下述条件：

（1）所有设备包装应便于装卸、转运和现场安装。

（2）投标方应负责将所供设备严密包装，防止潮气、锈蚀、淋雨和震动。包装应牢固可靠，应考虑到运输过程中，可能受到的最大加速度所产生的冲击，设备不松动、不损坏、不变形。在运输和存储期间，设备的电气绝缘应防止受潮和灰尘进入。

（3）对于那些受冲击和振动易于损坏的设备，应按要求用于运输的方法包装。贵重设备和仪器应考虑与一般设备分开，采用特殊包装，并在箱上注明“小心轻放”等标志。

（4）在设备到达目的地后，由投标方组织，买方参加，进行开箱验收。如果发现任一设备有偏差、损坏、损失、遗漏或数量、质量、技术规范因投标方的责任与合同不符或隐藏的损坏，投标方应立即修复或更换损坏的部件和设备，所需费用由投标方承担，买方有权向投标方提出索赔。

6.1.2 运输要求

（1）从投标方到目的地的运输由投标方负责。目的地为东莞市。

（2）应有运输及起吊标志：“向上”、“防潮”、“小心轻放”等字样，标志内容应符合相关标准规定。

（3）整体及内部元件的结构应在经过正常的铁路、公路或水路运输后内部结构相互位置不变，紧固件不松动。各元件的结构及布置位置应不妨碍吊装、运输及运输中的紧固定位。

（4）整体运输时，内部元件应不得移位、损坏和受潮，不得影响安装。

（5）从投标方发货至招标方收到期间，设备应完好无损。

6.2 验收

6.2.1 出厂验收

无。
6.2.2 到货验收

（1）按照投标方响应的供货范围一览表，招、投标双方共同开箱核查到货设备软/硬件、附属设备、备品备件、安装工具及安装附件等的外观、数量、型号。

（2）按照条款4.2 到货验收试验要求进行到货验收试验，需要满足投标方响应要求。

（3）投标方应按本规范书的要求，向招标方提供牵引电机1套；遥控模块1 套；滑动模块1套；合金材料80kg；固定轴承1套；螺丝，橡胶垫，缆绳等配件1批等。
6.3 培训

投标方负责免费对招标方专业人员的技术培训，并确保培训配套资源的提供。

6.4 质量保证

（1）合同设备的质保期为现场验收合格后，质保期为  1  年，相关费用包含在系统总报价中。

（2）设备在合同规定的质保期内，发生损坏和缺陷，或者由于设计错误、开发、材料、工艺、制造、装配、发送等原因造成的损坏，或是不满足合同的要求，招标方将用书面方式通知中标方，中标方应立即免费更换这些有损坏和有缺陷的设备（包括运输费、税收等）。

（3）在接到招标方通知后，中标方虽经努力改进，但仍不满足合同要求，则招标方可按合同处理或更换这些设备，由此引起的一切费用由中标方承担。

（4）提供   7×24   小时技术支持服务，指定相对固定的技术负责人及联络电话、传真、e-mail等。

（5）保修期内硬件故障时，所提供的替代硬件设备的性能应等于或高于原产品性能。

（6）设备出现质量问题，要求   3×24   小时内故障得以解决。
