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西部修试公司安全阀校验平台采购
技术规范书
1、 总则
1) 本设备技术规范书适用于西部修试公司安全阀校验平台采购的技术要求。
2) 本设备技术规范书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，乙方应提供符合本规范书和工业标准的优质产品及现场售后服务等工作。
3) 如果乙方没有以书面形式对本规范书的条文提出异议，则意味着乙方提供的设备（或系统）完全符合本规范书的要求。如有异议，不管是多么微小，都应在报价书中以“对规范书的意见和同规范书的差异”为标题的专门章节中加以详细描述。
4) 本技术规范书所使用的标准如遇与乙方所执行的标准不一致时，按较高标准执行。
5) 本技术规范书经甲、乙双方确认后作为签订合同的技术附件，与合同正文具有同等的法律效力。
6) 设备技术规范书未尽事宜，由买卖双方协商确定。
7) 技术规范书中“▲”号关键技术参数，投标人必须满足，否则予以否决。
2、 供货范围
2.1. 供货范围
	序号
	名称
	规格型号
	数量
	备注

	1
	安全阀校验平台
	包括气源部分、增压系统、控制系统、校验平台四部分，其中气源部分采用瓶装空气作为预置气源，由买方自备，其余系统详见技术参数
	1套
	


2.2. 技术参数
	序号
	设备名称
	技术参数

	1
	总体要求
	1) 增压系统：配置专用高压增压泵、蓄能器、单向阀、放空阀等部件，搭配高压缓冲罐实现压力缓冲与蓄能，保障压力输出稳定。
2) 控制系统：配备高精度调压阀、多规格压力表，可选配全自动计算机控制系统，完成压力调节、数据采集、过程管控。
3) 校验平台：由安装工作台、密封盘、螺栓压板、液压夹紧工装组成，工装适配DN15-DN100规格安全阀安装固定。
4) 电气安全设计：整机可靠接地，漏电保护开关，高压区域警示标识；液压、高压气体管路分区布置，人机操作区域隔离，防止高压介质喷射伤人。
5) 管路工艺：全部采用卡套式无焊接连接，无焊缝渗漏风险，便于后期维护更换部件，管路清晰标注介质流向、压力等级。
6) 软件系统独立运行，不依赖外网，单机本地存储数据，满足内网车间使用要求。

	
	校验平台
	1) ▲校验介质：空气/氮气；
2) ▲校验压力：0-10MPa，压力可全程无级调节（精度±0.4%）；
3) ▲适用校验通径：DN15～DN100；
4) 压力显示方式：双路独立实时压力显示，本地直观读数：①防震精密油压式精密压力表（0.1级，多量程分段配置）；②工业数显压力表（内置高精度压力传感器，分辨率0.001MPa）；两路压力数据实时同步，无显示滞后；
5) 压力控制：核心调压方式为手动高压阀门分级调压；配套简易电控启停辅助开关；设备基础模式取消计算机全自动闭环升压、自动保压、自动泄压逻辑，仅保留手动调压为主；计算机仅用于数据采集、曲线记录、报告生成，不干预升压过程；
6) 试件安装方式：垂直液压自动夹紧，水平位置手动微调，满足法兰、螺纹安全阀装夹。
7) 校验功能：基础模式为人工观测整定压力起跳验证；计算机模式可同步采集起跳瞬时压力；设备不强制配置回座压力、密封性全自动检测模块，可人工辅助观测密封与回座状态。
8) ▲连接方式：螺纹+法兰两用
9) ▲螺纹接口（小座）：公制：M27×2、M33×2英制：1½"（G螺纹/管螺纹）；适用通径范围：DN15、DN20、DN40
10) ▲法兰接口（大座）：适配法兰型号不少于DN25、DN40、DN50、DN65（国标法兰）4种规格。

	
	增压系统
	1) [bookmark: _GoBack]▲专用增压泵1台：气体增压比≥20倍，驱动气源0.4～0.6MPa，输出稳定0-10MPa，增压无脉冲、噪音≤75dB，连续长时间工作不发热；泵体全部承压部件采用不锈钢材质。
2) 安全泄压组件：高压泄压阀1个（整定压力10.5MPa超压自动泄放）、高压保压阀1个、单向阀2个、放空手动截止阀1个；全部阀门耐压≥16MPa。
3) 高压缓冲蓄能单元：内置高压缓冲罐容积≥15L，符合《TSG 92 承压类特种设备安全附件安全技术规程》容积要求，消除增压脉动，起跳压力测量无波动；配套蓄能器、稳压腔体
4) 高压管路：专用不锈钢高压硬管+耐高压柔性软管若干，单根耐压≥16MPa，卡套式无焊接连接，管路全部带标识、防脱落接头。
5) 液压夹紧单元：配套垂直夹紧油缸、水平移动微调油缸全套，液压站带压力自锁、过载保护、低压报警，液压油耐高温、低噪风冷散热（适配DN15-DN100） 
6) 压力仪表：0.1级精密压力表6个、进气压力表1个、低压夹紧压力表1个、数显表1个
7) 压力传感器：高精度压力传感器，测量精度0.1%FS，信号传输稳定，配套屏蔽线缆、航空插头，用于计算机数据采集。
8) ▲安全保护装置：系统超压自动泄压、管路爆裂防护、掉电自动卸压功能，断电瞬间系统释放高压，保障人员设备安全。 

	
	控制系统
	1) 气动元件：配置空气二联体、空气减压阀各1个；空气截止阀、电磁阀各1个
2) ▲控制方式：手动基础模式和计算机采集模式
3) 手动基础模式（设备必备，无电脑也可独立校验）：仅依靠手动阀门调压、本地压力表读数，电控仅提供电磁阀启停辅助，无自动升压逻辑，满足现场快速离线校验。
4) 计算机采集模式（完整配套，仅用于数据记录，不自动控压）：控制计算机仅采集压力数据、绘制曲线、存储报告，升压、保压、泄压全部由人工手动操作阀门完成。
5) 控制计算机需配套数据采集软件1套，软件具备压力实时监测、曲线绘制、数据保存、报告生成、参数设置、启停控制等功能（支持校验数据恢复、参数默认重置，适配不同规格安全阀检测工况） 。


3、 供货、安装、调试及售后服务要求
1) 设备出厂前完成整机耐压试验、全量程升压测试、液压夹紧全行程调试、双路仪表同步校验、软件全功能测试，出具完整出厂检验记录。
2) 卖方负责设备送货（含运输、卸货就位），到场后完成设备安装、空载/负载调试，确保整定压力校验功能、夹紧、压力显示全部达标。外购核心仪表、增压泵、液压元件须提供原厂合格证及质保文件。
3) 卖方负责设备现场安装、调试，确保设备各项技术指标达标；并免费向买方工作人员提供设备操作、基础运维技术培训，讲解手动调压、工装更换、起跳观测操作流程。
4) 质保期内设备出现制造、配件质量问题，卖方免费更换配件、上门检修，全部费用由供方承担。
4、 其他要求
1) 设备监造：在合同设备的制造过程中，买方可派出监造人员，对合同设备的生产制造进行监造，监督合同设备制造、检验等情况，监造人员所产生的费用由买方承担。
2) 设备验收：卖方完成设备加工制造后，需在设备出厂前10日以书面形式通知买方开展出厂验收，买方可根据自身工作安排，选择赴卖方生产现场验收或设备到货后再验收；验收内容包含设备加工尺寸、外观质量、耐压校验、起跳校验功能、夹紧工装适配性等项目，设备验收人员所产生的费用由买方承担。卖方须同步向买方完整提供设备合格证、材质检验报告及全套设备质量证明文件。
3) 在保修期内出现质量问题，卖方无偿提供技术服务，包括不限于提供材料、开展检修及校验直至消除质量问题，由此造成的所有费用由卖方承担。
4) 项目地点：由卖方负责进行货物运输，运输地点南方电网储能股份有限公司西部检修试验分公司。
5) 交货期限：2026年12月30日。
6) 竣工资料：不限于质检记录、校验报告、合格证、使用维护说明书、转配图、零件图等资料。
5、 验收标准
GB/T 12242-2021《压力释放装置 性能校验规范》
GB/T 32291-2015《高压超高压安全阀离线校验与评定》
GB/T 12241-2021《安全阀 一般要求》
GB/T 9119《板式平焊钢制管法兰》 
GB/T 1226《一般压力表》
GB/T 27671《气体增压设备通用技术条件》
GB/T 3098.2《紧固件机械性能 螺母 粗牙螺纹》
注：除本规范书特殊规定外，投标方所提供的设备均按规定标准和规程的最新版本进行设计、制造、校验和安装。如果标准内容有矛盾时，应按最高标准的条款执行或按双方商定的标准执行。如果投标方选用本规范书规定以外的标准时，则需提交替换标准供审查和分析。仅在投标方已证明替换标准相当或优于规范书规定的标准，并从招标方处获得书面的认可才能使用。提交供审查的标准应为中文或英文版本。
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