


烘箱密封圈采购技术要求
1.产品/服务技术规格
1.1基本要求
IGCT工艺开发的烘干工序所使用的密封圈类配套耗材，长期在高温环境下易出现老化、硬化、开裂等失效问题，造成密封性能衰减，进而引发热量散失、温度波动异常，直接对整体工艺稳定性产生不利影响；为保证工艺稳定，需按照常规使用周期对密封圈开展换新处理，规避失效带来的工艺风险。特此申请采购。
本次采购烘箱密封圈种类为5种。产品型号或描述如下：
(1)密封圈1规格:信越硅橡胶TPM420_01_02-01
(2)密封圈2规格:信越硅橡胶TPH440C_01_02-01
(3)密封条3规格:信越硅橡胶DS43-40020 （2.6米）
(4)密封条4规格:信越硅橡胶ADV150_01_01-17（3米）
(5)密封条5规格:P型-6035×14mm阻燃P型硅胶条（7.2米）
1.2性能指标
为确保采购密封圈与烘箱设备适配，下文将以表格形式详细列明其关键技术参数及性能指标，确保满足设备密封的要求。
表1.1 技术要求
	序号
	规格
	技术参数及要求

	1
	密封圈1
	[image: ] [image: ]
备注：
1.密封条耐真空压力
2.硬度：50HR
3.颜色：红色
4.材质：耐热硅橡胶
5.成型方式：挤压成型及硫化处理
6.未注R取最小  

	2
	密封圈2
	[image: ]     [image: ]
备注：
1.密封条耐真空压力
2.硬度：50HR
3.颜色：红色
4.材质：耐热硅橡胶
5.成型方式：挤压成型及硫化处理
6.未注R取最小  

	3
	密封条3
	[image: ]















要求：                           
1.材质：耐热硅橡胶
2.硬度：50HR
3.颜色：红色
4.成型方式：挤压成型及硫化处理
5.未注R取最小        

	4
	密封条4
	     [image: ]
备注：
1.材质：硅胶发泡棉
2.其他：耐高温120℃


	5
	密封条5
	[image: ]
备注：
1.材质：硅胶发泡棉
2.其他：耐高温120℃


2.质量保证
2.1质量标准：供应商产品出厂标准。
2.2质量控制：供应商应提供产品合格证。
2.3所有备件需符合设备原厂的产品生产标准及质量检验规范，为原厂全新正品，非原厂及非授权供应商提供的产品，采购人有权拒收且不承担任何责任。
3.交付要求
3.1交付时间：90天。
3.2交付地点：产品或服务应交付至[北京市怀柔区杨雁东一路8号]。
3.3包装和运输：产品应按照规定的包装标准进行包装，并采用合适的运输方式。
4.售后服务
4.1保修期：产品到货验收时如有质量不合格，需提供免费退换服务。
4.2技术支持：供应商应提供产品使用及维护方法。
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