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混合臂高空作业车技术规范书
1.适用范围

本技术条件适用于广东电网有限责任公司韶关供电局变电管理所18-21米普通混合臂式高空作业车的订货，是相关设备招标书/订货合同的技术条款。
本技术条件规定了18-21米高空作业车的使用环境条件、性能参数、结构尺寸、技术要求、型式试验、售后服务等具体内容。

2.
适用标准

供货方应使用最新颁布执行的国家标准、行业标准，在用户方同意时可以使用其他性能更高的标准。行业标准中已对产品质量做出规定的条款，供货方所提供的产品性能应达到国家标准。当以上标准中的条款与本技术条件发生偏差时，应以本技术条件为准。
引用有以下标准：

1）GB/T9465-2008《高空作业车》

2）GB3766-88 《液压系统通用技术条件》
3）GB7258-1997《机动车运行安全技术条件》
4）GB1589 《汽车外廊尺寸限定》
5）QC/T252-1998 《专用汽车定型试验规程》

6）JB/ZQ3011工程机械焊接通用技术条件

3使用环境条件

1)海拔高度：
≤2000米
2)环境温度：    -5℃ ～ +40℃ 

3)相对湿度：     ≤95%（25℃）

4)抗震能力：     地面水平加速度
0.3g

                 地面垂直加速度
0.15g





 同时作用持续三个正弦波




 安全系数

1.67

5)最大日温差：
 25℃
6)日照强度(风速0.5m/s时)：0.1W/cm2
7)最大风速：       ≤ 10.7m/s
4 对高空作业车的主要技术（要求加有★号的条款为关键条款，不可以偏离，偏离将导致废标）
4.1 主要技术参数

4.1.1 最大作业高度18-21米；

4.1.2 工作斗最大地上高度≥16.5米；

4.1.3 最大作业高度时作业幅度≥1米；

4.1.4 最大作业幅度≥8.1米；

4.1.5 最大作业幅度时作业高度≥10.5米；

4.1.6 回转速度：0—2R/MIN；双向360度连续回转；

4.1.7 工作斗额定载荷≥200公斤；

4.1.8 整车总质量≤8000公斤；

4.1.9 最高行驶速度不低于110km/h；

4.1.10 弹簧片数: 8/6+5；
4.1.11 前悬/后悬:  ≤1015/1985
4.1.12 轴荷: 前桥≥1650kg 后桥≥4000kg；
4.1.13 接近离去角: 不小于24/11度；

4.1.14 侧防护材质为6063铝,连接方式为螺栓连接,作业平台置于车辆最后部。

4.2 支腿系统

4.2.1可采用V型、H型支腿；
4.2.2每条支腿可根据不同作业路况，单独或同时调整。
4.2.3支腿跨距：横跨≥3150mm，纵跨≥2550/2730mm；
4.2.4支腿操作具备自动油门功能：根据工作人员操作手柄手势幅度大小，自动调节油门大小，提高作业效率；
4.2.5支腿支撑到位检测装置：自动检测水平支腿支及垂直支腿是否支撑到位，相应指示灯亮起，操作简单直观； 
4.2.6支腿设置双向液压锁，防止支腿回缩。
4.3 工作斗
4.3.1铝合金结构，外形尺寸1400×700×1100mm、可回转±75°、额定载荷200 kg，另设角度调节装置，夜间工作照明灯，发动机点火、熄火装置，急停开关，上下对讲装置 ；

4.4工作臂

4.4.1二节折叠臂+三节伸缩臂的混合臂结构，兼具伸缩臂效率高及折叠臂跨越障碍能力强的优点；

两节折叠臂机械联动：通过连杆完成同步升降，简单，可靠性高，同步性好；

4.4.2液压管路内置，美观，油管不易损坏，伸缩臂油缸在臂下，避免了碰刮等现象，油缸自动根据臂的形变自动调节浮动，有效保护伸缩臂油缸和杠杆。
4.5回转系统

4.5.1上装原配进口回转机构由液压马达、行星齿轮减速机等组成，通过中心回转体，工作斗臂可实现±360°全回转

4.5.2液压马达采用低速大扭矩摆线马达，低速性能好，输出功率大。回转减速机采用行星齿轮减速，工作效率高，噪音小，震动小等优点
4.6 安全保护装置

4.6.1油缸止回缩装置: 原装进口平衡阀，防止液压管路发生故障时油缸回缩，工作臂坠落的安全保护装置；

4.6.2支腿止回缩装置: 当系统突然失去压力的时候锁定支腿油缸，防止车辆倾翻的事故发生；

4.6。3支腿支撑力检测装置：自动检测支腿支撑情况，发现危险工况切断上车所有动作并报警, 可防止因支撑不实或工作时地面凹陷引发的车辆倾翻事故；

4.6。4应急液压泵: 当发动机或油泵出现故障时，可通过操作应急手动泵，可把臂和支腿操作到车辆行驶状态，确保在发动机故障或发动机没有燃料油不能发动时能将臂架及支腿完全收回，确保人员和车辆安全，手动应急泵比电动应急泵更安全、有效；

4.6.5上下车互锁装置：当操作支腿时，工作臂不能操作，同样当工作臂操作时支腿不能操作，防止未支支腿操作工作臂因力矩变化造成车辆倾翻及操作工作臂是误操作支腿造成力矩变化车辆倾翻造成的人员和车辆损坏；

4.6.6紧急停止装置：当作业时出现紧急状态或意想不到的安全问题时，可操作紧急停止开关，切断电源，待判断清楚所处作业环境，可重新操作；

4.6.7 平台驾驶室防碰撞功能 ——转台安全回转范围内装有电磁接近传感器，当臂架低于驾驶室高度时，工作臂回转时，接近驾驶室范围内，回转自动停止；

4.6.8安全带装置：确保高空作业万无一失。

4.6.9接地装置：车上应设有专用接地桩用于接地，并随车配置截面积25m2地线30m用于接地。
4.7 底盘及车厢

4.7.1国内知名品牌底盘；

4.7.2发动机功率不小于90kw；
4.7.3整车外部尺寸(长宽高)≤8000*2200*3300mm (须提供公告数据截图)；
4.7.4排放标准符合国家环保和广东省环保要求；

4.7.5整车必须具有国家工信部汽车产品公告、国家环境保护局环保排放标准车型目录（达国六排放标准），通过3C质量认证；

4.7.6车身颜色为工程黄颜色。油漆应附着力强、色泽应均匀一致，不应有皱皮、漏漆、流痕、气泡等现象；车门、工具箱、臂架等部位标识必须符合南方电网公司VI标识标志要求；

4.7.7 工作斗上配有夜间工作照明装置；采用LED灯，额定功率≥2×70W，光通量≥1200Lm，平均使用寿命≥30000/h，可全方位回转，且照明灯应满足夜间长时间连续作业照明需求。
4.7.8支腿形式为H型或V型，支腿控制阀操作位置应装设有水平仪，各支腿的操作应单独可调；

4.7.9产品外观质量、寿命、可靠性应符合QC/T719-2004规定。焊缝应均匀、整洁，不应有漏焊、裂纹、夹渣、烧穿、咬肉等缺陷，同一条焊缝宽度应均匀一致，飞渣、焊渣应清除干净。斗臂车油、水、气各系统均应工作正常，不应渗油、渗水、漏气。应有检查燃油、液压油指示装置；

4.7.10车身两侧配有工具箱，要求密封良好。
4.8 原材料

4.8.1 以下关键件采用进口配置：

比例流量阀，比例放大器，电磁换向阀，电磁换向阀，双向平衡阀，起升平衡阀，液压锁，梭阀，支腿多路阀，电动泵，接近开关，行程开关，行程开关；
5. 技术及售后服务

5.1如车辆的任何一部分出现故障，自接到电话2小时内给予电话答复，24小时内赶到车辆所在地对车辆进行维修，提供及时周到的服务。

5.2在遵守使用、保管和维护保养规则的条件下，上装部分保修3年，底盘汽车保修期以底盘生产厂家全国统一保修规定为准。因制造质量而造成损坏或不能正常工作时，生产厂应24小时内负责免费修理或更换零件（易损件除外），终身服务。

5.3生产厂对随机零部件（包括主机上拆下的零部件）应确定包装方法，保证在运输和保管过程中不会受到损坏、锈蚀，电气元件、密封件及随机资料应包装在防潮材料制成的密封袋内。按合同规定应供给的其它附加设备或装置、随机备件、维修保养所必须的专用工具、备胎，应随主机同时供应。


