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[bookmark: _Toc353][bookmark: _Toc511949531][bookmark: _Toc162298178]1、总则
[bookmark: _Toc162298179]1.1适用
1.1.1本文件适用于云南送变电工程有限公司-悬浮抱杆配件-非标零配件加工采购，规定了甲、乙双方责任、执行标准、技术要求、供货范围、包装运输与存储、计量、文件、验收、知识产权、质量保证、质保期、售后服务等方面要求。
1.1.2本文件中规定的内容为满足悬浮抱杆配件用非标零件加工的最低限度要求，也未充分引述有关标准和规范的条文, 供货方应提供符合本技术文件标准的优质产品。
1.2.3如果供货方没有以书面形式对本技术文件（含通用、专用部分）的条文提出异议, 则意味着供货方提供的货物完全符合本技术文件的要求。
1.2.4供货方在应标技术文件中应如实反映应标产品与本技术文件的技术差异。如果供货方没有提出技术差异，而在执行合同的过程中，招标方发现供货方提供的产品与其应标技术文件的条文存在差异，招标方有权利要求退货，并将对下一年度的评标工作有不同程度的影响。
1.2.5供货方应在应标技术部分按本技术文件的要求如实详细的填写应标设备的标准配置表，并在应标商务部分按此标准配置进行报价，如发现二者有矛盾之处，将对评标工作有不同程度的影响。
1.2.6供货方应充分理解本技术文件并按本技术文件的具体条款、格式要求填写应标的技术文件，如发现应标的技术文件条款、格式不符合本技术文件的要求，则认为应标不严肃，在评标时将有不同程度的扣分。
1.2.7本技术文件所使用的标准如遇与供货方所执行的标准不一致时, 按较高标准执行。
1.2.8本技术文件未尽事宜, 由买卖双方协商确定。
[bookmark: _Toc162298180]1.2效力
1.2.1本技术文件经买、卖双方确认后作为订货合同的技术附件，与合同正文具有同等法律效力。
1.2.2双方在项目执行期间共同签署的会议纪要、补充文件等，与本文件具有同等法律效力，并且以时间靠后的有效文件为最终文件。
1.2.3甲方拥有对本文件的最终解释权，如商务合同所涉及的条款内容与本文件发生冲突，则由甲方技术人员与商务人员联合澄清。
[bookmark: _Toc162298181]1.3变更
1.3.1如本文件条款存在严重瑕疵，如系统性、功能性欠缺问题，导致供货方不可能完成甲方要求，可在甲乙双方共同许可的情况下进行修正，修正后的文件应重新出版。
1.3.2如甲方提出补充技术要求，供货方应予以配合，补充技术要求以补充条款的形式出版。
2、 [bookmark: _Toc162298182]供货范围
[bookmark: _Toc162298183]2.1供货名称
悬浮抱杆配件-非标零配件加工制造。
[bookmark: _Toc162298184]2.2 规格尺寸和数量
供货方所提供用非标零配件规格和数量详见附件《零配件加工清单》。
[bookmark: _Toc162298185]2.3交付文件
供应方应向甲方提供以下文件，其内容包括但不限于：
2.3.1 产品质量合格证
2.3.2 产品尺寸检测报告
2.3.3 过程加工工艺规范
2.3.5 产品交接单
3、 [bookmark: _Toc162298186]遵循的主要标准
下列标准所包含的条文, 通过在本技术文件中引用而构成本技术文件的基本条文。在本技术文件出版时, 所示版本均为有效。所有标准都会被修订, 使用本技术文件的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。按标准号顺序排列标准，如果各标准要求有所不同，满足更高的标准要求。
未注线性尺寸公差按 GB /T 1804-m 级；
未注形位公差按 GB/T1184-H 级。
4、 [bookmark: _Toc162298187]质量保证
[bookmark: _Toc162298188]4.1职责
所使用非标零配件加工制造的整个过程中，供货方必须严格按照图纸执行，并及对所要求的各类检验和检测结果以及最终产品质量负责。乙方应保存完整的和有用的全部检验和检测记录供甲方查阅。
[bookmark: _Toc162298189]4.2过程控制
4.2.1 所使用非标零配件加工制造中应严格按照规定的施工工艺和质保程序进行。若在执行过程中施工工艺发生变更，须在变更前提交甲方，经甲方认可后方可执行。
[bookmark: _Toc162298190]5、技术要求
[bookmark: _Toc162298191]5.1材料要求
所使用非标零配件的原材料均由严格执行国家标准要求及严格试验合格，供货方需按照材料牌号做好标识，避免材料混用单独存放。如加工过程中出现报废等情况，不得私自用其他材料代替，需以书面形式通知甲方，双方共同协商后解决。
[bookmark: _Toc162298192]5.2 加工要求
5.2.1 所有产品的加工均须严格按照本技术规范书、图纸及技术要求进行加工，注意零件间的配合尺寸。如有疑问，应及时咨询甲方技术人员。若在执行过程中，施工工艺发生变更，须在变更前提交甲方，经甲方认可后方可执行。
5.2.2 单个零件加工过程中做好标记移植。
5.2.3 所有零件特殊要求按照备注栏中的要求执行。
5.2.4 所有零件制造完成后均应进行去油清洗，表面洁净。
5.2.5 外观要求：所有产品表面无划痕、裂纹和毛刺等缺陷；符合图纸技术要求。
5.2.6 氧化处理。
[bookmark: _Toc162298193]6 制备、检验和验收
[bookmark: _Toc162298194]6.1 制备
所使用非标零配件加工制造应符合现有成熟的工艺进行生产，并严格按照相关的工艺规程执行，并符合相关技术文件的要求。
[bookmark: _Toc162298195]6.2 检验
6.2.1 检验内容
需按技术要求中所列检验项目进行非标零配件加工的质量检查，并建立检验报告，以便可以查阅任何一部分文件。
6.2.2 检验范围
应按技术要求中所列的相关条款和图纸进行检验，各项检验的方法应符合相关现行国家标准和行业标准，或者采用经双方协商认可的方法。
6.3 验收
根据设计技术要求，各项检验结果与所对应的要求相符合则视为合格，可以接收；不符合则视为不合格，拒收。
[bookmark: _Toc228509707][bookmark: _Toc442191092][bookmark: _Toc162298196][bookmark: _Toc511949533][bookmark: _Toc11365][bookmark: _Ref236027435]7、使用条件
[bookmark: _Toc296071203][bookmark: _Toc296108558][bookmark: _Toc296032170][bookmark: _Toc296071569][bookmark: _Toc292813255][bookmark: _Toc442191093][bookmark: _Toc312759826][bookmark: _Toc296068764][bookmark: _Toc162298197][bookmark: _Toc247183330][bookmark: _Toc296073942]7.1正常工作大气条件
[bookmark: OLE_LINK4][bookmark: OLE_LINK5]7.1.1环境温度：-10℃～+55℃；
7.1.2相对湿度：5%~95%(产品内部既不应凝露，也不应结冰)；
7.1.3大气压力：80kPa～106kPa。
[bookmark: _Toc442191094][bookmark: _Toc162298198][bookmark: _Toc247183333][bookmark: _Toc312759827][bookmark: _Ref236140581][bookmark: _Toc292813256][bookmark: _Ref236027599]7.2贮存、运输环境条件
7.2.1装置在运输中允许的环境温度-40℃～＋70℃，相对湿度不大于85%；
7.2.2在贮存中允许的环境温度-25℃～＋55℃，相对湿度不大于85%，在不施加任何激励量的条件下，装置不出现不可逆变化。
[bookmark: _Toc162298199]8 包装、运输、储存和交货期
包装和运输按 EJ/T564-2006《电厂物项包装、运输、装卸、接收、贮存和维护要求》执行。
[bookmark: _Toc162298200]8.1 包装
8.1.1所使用非标零配件可单独用塑料袋包装，塑料袋上做好标识，以便核对产品数量，规格等内容；产品得到切实的保护, 确保其不受污损。
8.1.2所使用非标零配件的包装必须保证所有产品经妥善包装，在运输过程中尚应采取其它防护措施, 防止互相碰撞，以免损坏或被盗。
8.1.3在包装箱外应标明需方的订货号、发货号，必要的标识，标识内容应包括：产品名称、总重量、净重、数量、材料批次、编号、出厂日期等内容。
[bookmark: _Toc162298201]8.2 运输
产品运输时，对于容易造成损害的包装箱应标明“小心轻放”的字样，运输过程中避免出现划伤、挤压等现象导致产品工件表面出现破损现象。允许供货方采取任何妥当的方式以避免产品运输过程中可能发生的损坏。产品到货时，我方将进行产品复检，如产品运输期间发生破损，所发生的费用由供货方承担。
[bookmark: _Toc162298202]8.3 贮存
产品发货期前放在干燥环境存储，库房应保持干净通风，并具有防火、防潮、防震、防锈、防尘、防水等措施。
[bookmark: _Toc162298203]8.4交货期
交货期：成交5天内
[bookmark: _Toc162298204]9附件 
	零配件加工清单

	序号
	名称
	型号规格
	单位
	数量

	1
	高强度六方全螺纹非标配件
	GB/T5783YNQXM18×2.5
	套
	2800

	2
	高强度六方全螺纹非标配件
	GB/T5783YNQXM20×2.5
	套
	600
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