钢芯铝绞线的电动铝线层切割器装置测试加工服务技术要求
承办部门：茂名供电局生产技术部
1. 总则
1.1本文为茂名供电局职工创新项目钢芯铝绞线的电动铝线层切割器装置的测试加工服务技术要求文件，适用于茂名供电局职工创新项目钢芯铝绞线的电动铝线层切割器装置测试加工服务。
1.2需填写参数响应表，如有正负偏离或不能响应的，须在参数响应表中列出。
2. 范围
    2.1本技术要求适用钢芯铝绞线的电动铝线层切割器装置，对钢芯铝绞线的电动铝线层切割器装置的使用条件、技术要求、试验方法、检测规则、标志及包装等相关技术要求进行了要求。
    2.2本技术要求适用于额定工作电压AC 220V 钢芯铝绞线的电动铝线层切割器装置。
3. 环境条件
3.1工作在户外的钢芯铝绞线的电动铝线层切割器装置应满足在如下环境中正常工作
1）环境温度范围：-20℃~+80℃
2）环境温度最大变化率：2℃/min
3）湿度：30%~80%
4）最大绝对湿度：35g/m3
5）大气压力：80~106kPa
3.2工作在室内的钢芯铝绞线的电动铝线层切割器装置应满足在如下环境中正常工作
1）环境温度范围：-30℃~+60℃
2）环境温度最大变化率：1℃/min
3）湿度：25%~75%
4）最大绝对湿度：29g/m3
5）大气压力：80~106kPa
4.技术要求
4.1基本功能要求
4.1.1 增强版——钢芯铝绞线的电动铝线层切割器装置
1）能实时快速的切割钢芯铝铰线的铝线层，省时省力。
2）相对于手工切割产生的切面毛刺、不平整有极大改善，杜绝不良现象的发生，机器可控。
3）带有自动夹紧功能，切刀切割时由内部的推进机构推进夹紧，实时控制切割深度和切割效果。
4）二种版本可配，即插电版本和锂电版本，对于野外作业无接入电源的环境是一个极大的便利。
4.1.2 简易版——钢芯铝绞线的电动铝线层切割器装置
1）能实时快速的切割钢芯铝铰线的铝线层，省时省力。
2）相对于手工切割产生的切面毛刺、不平整有极大改善，杜绝不良现象的发生，机器可控。
3）手动调节夹紧钢芯铝铰线。

4.2参数要求
1）工作电压 AC 220V；
2）工作功率：2600W ;
3）扭力：1500N;
4）额定转速：100RPM；
5）铝线切割范围16-40mm；

4.3电磁兼容要求
1）静电放电抗扰度
满足GB/T17626.2 规定中的接触放电±8kV、空气放电±15 kV，A级要求。
2）射频电磁场辐射抗扰度
满足GB/T17626.6 试验场：10V/m，试验频率80MHz-1000MHz，A级要求。
3）电快速瞬变脉冲群抗扰度
满足GB/T17626.4 试验电压：±4kV、±2kV，重复频率：5kHz、100kHz，A级要求。
4）浪涌（冲击）抗扰度
满足GB/T17626.5 中试验电压：线-线 ±2kV，线-地 ±4kV，A级要求。
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附件1：
参数响应表
	序号
	招标文件响应内容
	招标方要求值
	投标方响应情况
	偏离情况
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