隔离开关操动机构的手动机构通用闭锁装置技术规范书

2024年07月10日
1  标的概况

标的名称：隔离开关操动机构的手动机构通用闭锁装置

1.1 标书适用范围和界限

（1）本标书适应于所供隔离开关操动机构的手动机构通用闭锁装置的设计、制造、装配、工厂试验、交付、现场安装和试验的指导、监督以及试运行工作。

1.2 采购范围

（1）投标方应按本标书的要求提供全新的、合格的隔离开关操动机构的手动机构通用闭锁装置、备品备件、专用工具和仪器。

（2）供货范围一览表

投标方提供的隔离开关操动机构的手动机构通用闭锁装置的具体规格见表1.1：供货范围及设备需求一览表。包括设备及设备所有软/硬件、附属设备、备品备件、安装工具和安装附件等。

表1.1 供货范围及设备需求一览表

	序号
	名  称
	型号规格
	数量

	1
	夹具
	棘轮F夹；规格200*100mm
	5个

	2
	锁具
	FSWG-4K
	5个

	3
	
	
	

	4
	
	
	

	5
	
	
	


（3）供货期、工厂验收、安装调试、技术培训、软件升级/维护、通讯协议开放等服务要求，见本技术规范书相应章节。

供货期：至2024年9月30日
1.3 应用场景

投标方提供的隔离开关操动机构的手动机构通用闭锁装置用于变电站内隔离开关机构箱，涉及刀闸需要测试或者操动机构相关的工作，操动机构内部手动机构没有闭锁，通过设置隔离开关操动机构的手动机构通用闭锁装置在手动机构，以防止误操作。

2  应遵循的主要标准

下列文件中的条款通过本技术条件书的引用而构成为本规范书的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本技术条件书，然而鼓励根据本技术条件书达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本技术条件书。
GB 2423.1    

电工电子产品环境试验

GB/T 191－2008
包装储运图示标志

GB 4208      

外壳防护等级（IP 代码）

GB/T 196-2003

普通螺纹基本尺寸

GB/T 197-2003

普通螺纹公差
3 使用条件

3.1 其他使用要求

要求提供的原材料能满足变电站隔离开关操动机构的手动机构使用要求，相应原材料外观完好，表面无裂纹，内部无缺陷。
4 技术要求

4.1 功能要求

隔离开关操动机构的手动机构通用闭锁装置用于变电站内隔离开关机构箱，涉及刀闸需要测试或者操动机构相关的工作，操动机构内部手动机构没有闭锁，通过设置隔离开关操动机构的手动机构通用闭锁装置在手动机构，以防止误操作。

该通用闭锁装置主要由夹具和锁具组成，由带限位的棘轮和释放按钮的夹具去闭锁手动机构，锁具用于阻止夹具释放。该装置有以下特点：

1、适用范围广。本项目通用闭锁装置采用可调节宽度的夹具，能安装在不同型号的刀闸手动机构上。

2、可纳入检修隔离装置系统管理。本项目通用闭锁装置的锁具可以采用带编码的电气锁，纳入检修隔离系统管理，实现防误闭锁装置精准管控，现场工作人员需要手动操作刀闸时再授权使用。

3、对现有设备影响小，改造成本低。本项目不必对隔离开关操动机构进行改造，而是额外增加闭锁装置，不影响现有设备，改造成本和难度都较低。
4、锁具用于阻止夹具释放，完成锁定。锁具要求检修隔离附件配套锁具，带有锁孔，可用于智能解锁，可配合五防系统的检修隔离及智能解锁功能使用。
5、夹具类似与常见的木工棘轮夹，夹具尺寸应该满足变电站现场常见敞开式刀闸的闭锁机构尺寸，能闭锁长度10cm，宽度大于15cm的手动机构。
4.2 性能要求

该装置综合采用以下原理：

1、快速夹持释放，该装置夹具带限位的棘轮能帮助快速固定在手动机构上，释放按钮能快速释放限位棘轮。运行人员可以在10s内完成锁定和释放。

2、夹具限位功能，夹具操作把手有一定弧度，可以通过使用锁具闭锁夹具操作把手，使其不能释放。同时锁具还可纳入检修隔离装置系统管理。
4.3 结构要求
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通用闭锁装置示意
5 试验要求

5.1 出厂试验

无
5.2 到货验收试验要求

表2 主要功能及性能试验

	序号
	试验项目
	技术要求

	1
	物理性能测试
	材料密度合格

	2
	尺寸和表面质量检查
	尺寸精准、表面无缺陷

	3
	无损检测
	材料内部应无缺陷


5.3 其他试验要求

无。
6  包装、运输、验收、安装及质量保证

6.1 包装和运输

6.1.1 包装要求

投标方提供的所有合同设备应包装牢固，保证设备免受潮湿、生锈，雨淋和振动。包装应能够承受大批量搬运和装卸以及长距离空运、陆运运输，保证设备安全抵达用户现场而无损坏。设备包装应符合下述条件：

（1）所有设备包装应便于装卸、转运和现场安装。

（2）投标方应负责将所供设备严密包装，防止潮气、锈蚀、淋雨和震动。包装应牢固可靠，应考虑到运输过程中，可能受到的最大加速度所产生的冲击，设备不松动、不损坏、不变形。在运输和存储期间，设备的电气绝缘应防止受潮和灰尘进入。

（3）对于那些受冲击和振动易于损坏的设备，应按要求用于运输的方法包装。贵重设备和仪器应考虑与一般设备分开，采用特殊包装，并在箱上注明“小心轻放”等标志。

（4）在设备到达目的地后，由投标方组织，买方参加，进行开箱验收。如果发现任一设备有偏差、损坏、损失、遗漏或数量、质量、技术规范因投标方的责任与合同不符或隐藏的损坏，投标方应立即修复或更换损坏的部件和设备，所需费用由投标方承担，买方有权向投标方提出索赔。

6.1.2 运输要求

（1）从投标方到目的地的运输由投标方负责。目的地为广东省东莞市樟木头镇古坑金河工业区滨河路500kV东莞变电站。

（2）应有运输及起吊标志：“向上”、“防潮”、“小心轻放”等字样，标志内容应符合相关标准规定。

（3）整体及内部元件的结构应在经过正常的铁路、公路或水路运输后内部结构相互位置不变，紧固件不松动。各元件的结构及布置位置应不妨碍吊装、运输及运输中的紧固定位。

（4）整体运输时，内部元件应不得移位、损坏和受潮，不得影响安装。

（5）从投标方发货至招标方收到期间，设备应完好无损。

6.2 验收

6.2.2 到货验收

（1）按照投标方响应的供货范围一览表，招、投标双方共同开箱核查到货设备软/硬件、附属设备、备品备件、安装工具及安装附件等的外观、数量、型号。

（2）按照条款4.2 到货验收试验要求进行到货验收试验，需要满足投标方响应要求。

（3）投标方应按本规范书的要求，向招标方提供出厂试验报告、第三方检测报告、软件测试证书、产品说明书等。

6.3 质量保证

（1）合同设备的质保期为现场验收合格后，质保期为  1  年，相关费用包含在系统总报价中。

（2）设备在合同规定的质保期内，发生损坏和缺陷，或者由于设计错误、开发、材料、工艺、制造、装配、发送等原因造成的损坏，或是不满足合同的要求，招标方将用书面方式通知中标方，中标方应立即免费更换这些有损坏和有缺陷的设备（包括运输费、税收等）。

（3）在接到招标方通知后，中标方虽经努力改进，但仍不满足合同要求，则招标方可按合同处理或更换这些设备，由此引起的一切费用由中标方承担。

（4）提供   7×24   小时技术支持服务，指定相对固定的技术负责人及联络电话、传真、e-mail等。

（5）保修期内硬件故障时，所提供的替代硬件设备的性能应等于或高于原产品性能。

（6）设备出现质量问题，要求   3×24   小时内故障得以解决。
