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[bookmark: _Toc30590][bookmark: _Toc247863765][bookmark: _Toc244157917][bookmark: _Toc193506925][bookmark: _Toc193506975][bookmark: _Toc244056865][bookmark: _Toc193506871]
[bookmark: _Toc532632781]1、总则
1.1本规范适用于输电架空线路生产工器具购置项目的招标采购，它包括技术指标、机械性能、适应环境、功能要求、电气性能及可靠性等方面的技术要求、验收要求以及供货、质保、售后服务等要求。
1.2 进口产品需提供进口报关单、原产地证明等相关证件。
2、 [bookmark: _Toc25868][bookmark: _Toc26834]物资采购清单
物资采购清单表
	序号
	类别
	物资名称
	规格型号
	采购单位
	采购数量

	1
	输电架空线路生产工器具
	闭式卡
	适用于16T玻璃绝缘子，U160BP/155D，155mm，450mm，外伞双伞型+配套3T丝杠
	套
	1

	2
	
	闭式卡
	适用于21T玻璃绝缘子，U210BP/170D，170mm，450mm，外伞双伞型+配套3T丝杠
	套
	1

	3
	
	闭式卡
	适用于30T玻璃绝缘子，U300BP/195T，195mm，550mm，外伞三伞型+配套5T丝杠
	套
	1

	4
	
	闭式卡
	适用于70KN-160KN玻璃绝缘子 + 配套3T丝杠
	套
	1


3、技术规范要求
[bookmark: _Toc196299836][bookmark: _Toc9391][bookmark: _Toc256351544][bookmark: _Toc8475][bookmark: _Toc255401334]3.1 使用条件
3.1.1 气候条件
温    度：-20～+50℃
适用地点：户外
海拔高度：1000～2000m
3.1.2 环境条件
    无爆炸危险，无腐蚀性气体及导电尘埃，无剧烈振动冲击源。
[bookmark: _Toc28021][bookmark: _Toc21473][bookmark: _Toc352592335]4、规范性引用文件
除本技术条件书特殊规定外, 投标方所提供的设备均按规定的标准和规程的最新版本进行设计、制造、试验和安装。如果这些标准内容有矛盾时, 应按最高标准的条款执行或按双方商定的标准执行。如果投标方选用本技术条件书规定以外的标准时, 则需提交这种替换标准供审查和分析。仅在投标方已证明替换标准相当或优于标书规定的标准, 并从招标方处获得书面的认可才能使用。提交供审查的标准应为中文或英文版本。主要引用标准如下：
DL/T 463-2020       带电作业用绝缘子卡具
GB/T 3077-2015      合金结构钢
GBn  223-1984       铝合金锻件
GB/T 3191-2019      铝及铝合金挤压棒材
HB 5035-1992        镀锌层质量检验
HB 5062-1977        钢铁零件化学氧化（发蓝）膜层质量检验
DL/T 877—2004 /IEC61477：2002   带电作业用工具、装置和设备使用的一般要求
DL/T 972 —2005  /IEC61318：2003   带电作业用工具、装置和设备的质量保证导则
DL/T 976-2017       带电作业工具、装置和设备预防性试验规程
DL/T 1476-2015     电力安全工器具预防性试验规程
[bookmark: _Toc25528][bookmark: _Toc18050]5、采购物资技术性能及参数
[bookmark: _Toc6643][bookmark: _Toc23776][bookmark: _Toc14209][bookmark: _GoBack]5.1外观要求
卡具各组成部分零件表面应光滑、平整，无毛刺、尖棱、裂纹等缺陷。卡具与挂点（即卡具定位用的金具）的接触面应配合紧密可靠，非接触面应留有1mm-2mm间隙，以便于卡具安装或拆卸的方便、灵活。卡具各零件尺寸公差、形状公差、总体尺寸应符合采购方提供绝缘子金具组装图、绝缘子（实物）等要求。
5.2材料要求
铝合金卡具：卡具主体及其他主要受力零件所用的原材料，使用前需对其化学成分、力学性能进行复验，对铝合金材料还应按GBn223的相关条款进行低倍组织复验。卡具主体应采用7A04铝合金材料自由锻件（不允许采用板料加工），抗拉强度σb(MPa) 不小于490，屈服强度σs(MPa)不小于420，比重Ρ(kg/m³)不大于2.85,材料应符合GB/T3191的有关规定。丝杆与其它主要受力零件，应采用40Cr材料或性能更好的合金钢材料，材料应符合GB/T3077的有关要求。
5.3加工要求
铝合金卡具：卡具主体应采用模锻件或自由锻件毛坯加工成形。毛坯锻打时应保证锻件低倍组织及流线。产品试制时应对采用的毛坯低倍组织及流线按照GBn223的有关要求检验，毛坯热处理后的硬度HB≥125。
卡具主体加工成型后，首次进行荧光或超声波探伤，确保卡具主体无裂纹后，再对表面进行阳极氧化处理。
所有的钢制零件表面应进行镀锌或发兰处理，镀锌层的质量按HB 5035的有关规定进行检验，发兰质量按照HB5062的有关规定进行检验。对于40Cr、45Mn2等易氢脆材料，镀锌处理后应除氢。

	序号
	参数名称
	单位
	标　准　参　数　值
	数量

	1
	绝缘子型号
	
	适用于玻璃绝缘子U160BP/155D
	1套（含前、后卡和丝杠）

	2
	卡具额定荷重
	KN
	45
	

	3
	卡具主体材质
	
	铝合金7A04（LC4）
	

	4
	卡具中心距
	mm
	≥450
	

	5
	安全系数
	n
	≥2.5
	

	6
	丝杆
	T
	≥3
	

	7
	用途
	
	更换单片绝缘子
	

	8
	执行标准
	
	DL/T463-2020带电作业用绝缘子卡具
	



	序号
	参数名称
	单位
	标　准　参　数　值
	数量

	1
	绝缘子型号
	
	适用于玻璃绝缘子U210BP/170D
	1套（含前、后卡和丝杠）

	2
	卡具额定荷重
	KN
	60
	

	3
	卡具主体材质
	
	铝合金7A04（LC4）
	

	4
	卡具中心距
	mm
	≥450mm
	

	5
	安全系数
	n
	≥2.5
	

	6
	丝杆
	T
	≥3
	

	7
	用途
	
	更换单片绝缘子
	

	8
	执行标准
	
	DL/T463-2020带电作业用绝缘子卡具
	



	序号
	参数名称
	单位
	标　准　参　数　值
	数量

	1
	绝缘子型号
	
	适用于玻璃绝缘子U300BP/195T
	1套（含前、后卡和丝杠）

	2
	卡具额定荷重
	KN
	80
	

	3
	卡具主体材质
	
	铝合金7A04（LC4）
	

	4
	卡具中心距
	mm
	≥550mm
	

	5
	安全系数
	n
	≥2.5
	

	6
	丝杆
	T
	≥5
	

	7
	用途
	
	更换单片绝缘子
	

	8
	执行标准
	
	DL/T463-2020带电作业用绝缘子卡具
	



	序号
	参数名称
	单位
	标　准　参　数　值
	数量

	1
	绝缘子型号
	
	通用型（适用于70KN-160KN玻璃绝缘子）
	1套（含前、后卡和丝杠）

	2
	卡具额定荷重
	KN
	45
	

	3
	卡具主体材质
	
	铝合金7A04（LC4）
	

	4
	卡具中心距
	mm
	≤450
	

	5
	安全系数
	n
	≥2.5
	

	6
	丝杆
	T
	≥3
	

	7
	用途
	
	更换单片绝缘子
	

	8
	执行标准
	
	DL/T463-2020带电作业用绝缘子卡具
	



6、试验要求
[bookmark: _Toc377198722][bookmark: _Toc377130798][bookmark: _Toc19654][bookmark: _Toc255401354][bookmark: _Toc250524126][bookmark: _Toc256351607]6.1试验要求
6.1.1 带电作业工器具应适用范围不小于参数要求的额定电压工器具。每一种工器具均应通过型式试验，每件工器具应通过出厂试验并在交接时进行预防性试验，试验合格后交付甲方，试验按DL/T463-2020带电作业用绝缘子卡具规程要求进行。
6.1.2 中标方应提供产品出厂试验报告和合格证。
[bookmark: _Toc377198726][bookmark: _Toc11763]6.1.3投标方投标前提供对应型号设备合格型式试验报告。
6.2 出厂试验
出厂试验项目包括：
6.2.1外观试验
6.2.2功能试验
6.2.3机械性能试验
[bookmark: _Toc9276][bookmark: _Toc377198723][bookmark: _Toc377130799]6.3 型式试验
6.3.1新产品投产前的定型鉴定；
6.3.2产品的结构、材料或制造工艺有较大改变，影响到产品的主要性能时。
[bookmark: _Toc11939]6.4交接试验
[bookmark: _Toc22848][bookmark: _Toc377381485][bookmark: _Toc22422]交接试验按全部产品试验的方式进行，并由中标方负责试验相关事宜，试验应由第三方具备国家相关试验资质的机构进行，并出具所有产品的预防性试验报告。
6.5试验相关费用
所有试验相关费用均由投标方承担。
7、 供货周期
   自物资采购合同签订之日起30天，进口产品可适当延长。
8、技术服务、设计联络、工厂检验和监造
	技术服务、技术培训、设计联络、预防性试验、验收相关服务由中标方负责提供。
[bookmark: _Toc255401355][bookmark: _Toc377423225][bookmark: _Toc256351608][bookmark: _Toc4764][bookmark: _Toc5242]8.1投标方提供的样本和资料
投标方应在投标文件中提供与本规范有关的额定值数据、性能及使用说明等必需的资料。投标方还应提供输电架空线路生产工器具运行及改进情况说明。
[bookmark: _Toc255401356][bookmark: _Toc17928][bookmark: _Toc6257][bookmark: _Toc250524128][bookmark: _Toc256351609][bookmark: _Toc377423226]8.2 技术资料、图纸和说明书格式
8.2.1全部图纸应为A4幅面，并有完整图标，采用国标单位制。图中字体不得小于3mm。
[bookmark: _Toc256351613][bookmark: _Toc250524130][bookmark: _Toc377423228][bookmark: _Toc255401358]8.2.2 投标方应提供的图纸资料
a）输电运检生产工器具套各个部件的内部接线图和图例符号说明。
b）输电运检生产工器具的安装布置图及说明。
d）合同设备施工时所必需的原理图。
e）所有图纸的电子文档及支持软件。
[bookmark: _Toc27173][bookmark: _Toc250524131][bookmark: _Toc377423229][bookmark: _Toc256351614][bookmark: _Toc255401359][bookmark: _Toc2659]8.3 其他资料和说明书
8.3.1投标方应提供给招标方输电架空线路生产工器具投产前试验用的详细试验说明和技术要求。
8.3.2投标方应提供输电架空线路生产工器具的出厂试验报告。
8.3.3投标方应提供专用工具和仪器的说明。
8.3.4投标方应提供与供货输电架空线路生产工器具一致的说明书。
[bookmark: _Toc377423233][bookmark: _Toc15663][bookmark: _Toc8351]8.4 培训
8.4.1培训总则
a）投标方必须提供满足招标要求的培训服务；
b）投标方派出的培训教员至少具有三年的相同课程的教学经验；
c）投标方必须为所有被培训人员提供培训用文字资料和讲义等相关用品，所有的资料必须是中文书写；
d）培训时间与日期必须在合同生效之后尽快安排；
e)用户培训人数与时间根据合同及双方协商确定。
[bookmark: _Toc290918584][bookmark: _Toc184776378][bookmark: _Toc146921447][bookmark: _Toc165260323][bookmark: _Toc204064303]8.4.2培训要求
投标方根据不同的项目的实施阶段和不同培训对象提供不同培训内容，满足培训需要，以达到培训目的。
[bookmark: _Toc12921][bookmark: _Toc250524136][bookmark: _Toc255401364][bookmark: _Toc12731][bookmark: _Toc256351630][bookmark: _Toc377423235]8.5质量保证
8.5.1投标方应保证制造过程中的所有工艺、材料、试验等（包括投标方的外购件在内）均应符合本规范的规定。若招标方根据运行经验指定投标方提供某种外购零部件，投标方应积极配合。投标方对所购配套部件设备质量负责，采购前向招标方提供主要元器件报价表，采购中应进行严格的质量检验，交货时必须向招标方提供其产品质量合格证书及有关安装使用等技术文件资料。
8.5.2对于采用引进技术的设备、元器件，投标方在采购前应向招标方提供主要元器件报价表。引进的设备、元器件应符合引中华人民共和国的技术标准，当标准与本规范有矛盾时，投标方应将处理意见书面通知招标方，由买卖双方协商解决。假若投标方有更优越或更为经济的设计和材料，足以使投标方的产品更为安全、可靠、灵活、适应时，投标方可提出并经招标方的认可，然而必须遵循现行的国家工业标准，并且有成熟的设计和工艺要求以及工程实践经验。
8.5.3双方签订合同后，投标方应按工程设计及施工进度分批提交技术文件和图纸。必要时，买卖双方尚需进行技术联络，以讨论合同范围内的有关技术问题。
8.5.4投标方应保证所提供的设备为由最适宜的原材料并采用先进工艺制成，且未经使用过的全新产品；保证产品的质量、规格和性能与投标文件所述一致。
8.5.5中标方保证所提供的设备在各个方面符合招标文件规定的质量、规格和性能。在合同规定的质量保证期内（输电架空线路生产工器具设备到货后24个月），中标方对由于设计、制造和材料、外购零部件的缺陷而造成所供设备的任何破坏、缺陷故障，当中标方收到甲方的书面通知后，中标方在2天内免费负责修理或更换有缺陷的设备（包括运输费、税收等），以达到本规范的要求。质保期以合同商务部分为准。
8.5.6质保期后发生质量问题，中标方应提供维修服务。
8.5.7进口产品需提供进口报关单、原产地证明等相关证件。
[bookmark: _Toc16444][bookmark: _Toc178439787][bookmark: _Toc30167][bookmark: _Toc377423236][bookmark: _Toc256351637][bookmark: _Toc250524137][bookmark: _Toc255401365]8.6 项目管理
8.6.1合同签订后，中标方应指定负责本工程的项目经理负责投标方在工程全过程的各项工作，如工程进度、设计制造、图纸文件、包装运输、现场安装、调试验收等。
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