技术要点：
1.剥线器的原理：机械限位机构实现“定长度”可调限位挡块：钳体前端设有可前后滑动的挡块或限位螺钉，用户根据所需剥线长度手动调节其位置，作为导线插入的“终点”。重复定位：每次剥线时，导线端头顶住挡块，确保剥线长度一致，误差可控制在±0.5mm以内。2. 联动切割机构实现“剥线”凸轮/连杆传动：当手柄被挤压时，通过凸轮机构或四连杆机构将手柄的旋转运动转化为刀片的直线运动。双刃对切：上下（或左右）刀片同步向中心靠拢，刀刃切入绝缘层至预设深度（由刀槽间距控制），不损伤金属芯线。自动回弹：完成切割后，内置弹簧使刀片复位，准备下一次操作。3. 自适应线径与机械记忆分级刀槽：钳口设计多个不同直径的刀槽，适配不同规格导线，通过机械卡位固定线径，无需额外调节。记忆功能：限位挡块的位置一旦设定，可重复使用，形成“机械记忆”，适合批量作业。

特别说明：供应商如不能按质按时供货，供电局供应链服务中心将对供应商采取相应的处罚
供应商需提交的证明文件:
1、供应商营业执照（供应商经营范围需包括电力设备器材及模具生产加工、电力金具制造）;
2、4年及以上同类项目业绩经验，须提供项目合同、成交通知书或发票任意一样的资料复印件/扫描件。

其他配合需求：
1、供应商须承诺至少安排一人专职与甲方对接跟进项目工作，并配合项目后期开展试点应用工作；
2、供应商需配合完成项目相关技术资料编写，包含但不限于整套加工设计图纸、技术总结报告、项目验收资料等；
[bookmark: _GoBack]3、供应商配合甲方至少完成1项发明专利技术交底书、并申请受理；

