10kV电缆剥削作业精密成像装置加工零星采购技术要求
一、技术要求
1. 整体包含三个精密加工组件：均光板加工、机箱外壳加工及电缆居中夹具加工。
2. 均光板加工采用高精度光学级表面处理工艺，结合多层镀膜技术与纳米级表面粗糙度控制。该组件需实现光束均匀性分布，具备高透光率与低散射特性。加工过程需采用超精密切削技术，确保光学表面平整度与几何精度达到微米级要求。
3. 机箱外壳加工基于模块化结构设计理念，采用碳纤维、铝合金、尼龙复合材料的混合材料体系与精密数控加工工艺。外壳主体框架采用高强度碳纤维增强复合材料，具备轻量化与高刚性特性；关键承重部位采用航空级铝合金，确保结构强度；内部功能组件采用工程尼龙材料，提供优异的绝缘性能。外壳需具备电磁屏蔽功能，内部采用多腔体分隔设计，确保各功能模块间的电磁隔离。表面处理采用多层防护涂覆工艺，具备防腐蚀、散热与耐候性能。
4. 电缆居中夹具加工采用高精度机械定位原理，集成弹性补偿机构与自适应夹紧系统。夹具需实现多规格电缆的精确定位，具备微调功能与锁定机制。加工材料采用耐磨合金钢，表面经过热处理与精密研磨，确保长期使用的稳定性与可靠性。
5. 各加工组件需通过精密测量与质量检验，确保尺寸精度、表面质量及功能性能符合设计要求。
6. 加工过程需采用数字化制造技术，建立完整的工艺参数数据库与质量追溯体系。
7. 所有组件需具备良好的装配兼容性，支持系统集成与模块化安装。
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