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技术指标设计严格遵循行业需求与政策导向，结合自动化、数字化技术实现以下核心性能：分拣速率‌：筛选逻辑设备单块计量装置分拣速率≤0.5秒，满足高密度分拣场景需求‌。单次批量处理（100块电能表）总耗时≤300秒，较人工效率提升93.33%‌。
识别精度‌：
扫描识别设备采用多维特征识别技术（包括二维码、RFID及视觉识别），错误率≤0.01%，达到工业级分拣标准‌。
‌分拣状态分类能力‌：
支持“待分拣”“待报废”“应检未检”等多状态自动分类，分类准确率≥99.5%，实现计量物资全生命周期精准管理‌。
‌设备适应性‌：
体积优化至适合基层供电所场景，支持模块化扩展与快速维护‌。
兼容多种计量装置类型（电能表、互感器等），适配率≥95%‌15。
‌数据交互与监管‌：
实时对接计量物资管理系统，分拣数据上传延迟≤1秒，支撑数字化监管与逆向物资流转‌。
内置故障自检与报警功能，设备运行稳定性≥99.9%‌
	序号
	名称
	技术要求

	1
	编程控制系统
	对整机进行全面的控制，实现被检测物体的特征智能识别、分类、判定及运输。采用PLC自主开发程序，全自动化作业。

	2
	光电视觉装置
	采用正侧光电对射传感器进行定位，保证识别的准确率达到99.9%。

	3
	小型模块化
	结构以模块化设计，方便适应不同的仓库空间以及高效的空间利用率，确保大批量电表的快速分拣工作的开展

	4
	动力系统
	220V驱动电机加可变向48V微型电机同步协调。

	5
	PC台式机
	处理器英特尔I5-10代，内存16G，硬盘512G。

	6
	现场服务
	需及时根据客户现场要求到场配合客户完成现场的使用，提供设备的安装调试及培训服务，并提供开发技术资料，协助完成项目资料的整理及验收工作。



