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[bookmark: _Toc2053]1总则
1.1本技术规范书适用于“一种可不停电切割电缆终端保护套管的工器具”加工服务采购，提出了加工该装置的技术和功能方面的要求，投标方必须认真阅读本技术条款内容，以免造成投标失败。
1.2本规范书指标要求中，凡标有下划线或加“★”的地方均被视为重要的技术指标要求或性能要求。投标方要特别加以注意，必须完全满足这些要求。
1.3本技术规范书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标方应保证提供满足本技术规范书要求、满足有关国家质量标准要求、满足国家有关安全、环保等强制性标准和规范要求的完整服务和工作产品。
1.4如投标方对本技术规范书有异议时，应以书面形式在报价截止日之前1天提出，如没有以书面形式对本规范书的条款提出异议，则意味着投标方已清楚并理解本规范书的要求。
1.5 投标方应对本次招标方采购涉及所有文件保密，不得向其他单位公布或泄漏招标项目的有关信息。
1.6本技术规范书作为招标方的采购文件，投标方应在报价文件中按要求作出应答，如有差异，还需以本技术规范书附件“差异表”的形式另外列出。
1.7双方确认成交后，本技术规范书与合同具有同等的法律约束效力，本技术规范书未尽事宜，由招标方和中标方双方协商确定。
[bookmark: _Toc9878]2标准和规程
本规范书中涉及的所有规范、标准或材料规格均应为最新版本，即以招标方发出本定单之日作为采用最新版本的截止日期。若发现本规范书与所列标准之间有不一致之处，投标方应向招标方指明，并由招标方确定采用哪一个规范。
投标方如果采用自己的标准或规范，必须向招标方提供中文复印件并经招标方同意后方可采用，但不能低于国家标准GB、行业标准JB有关规定。
下列标准所包括的条文，通过在本规定中引用而构成本规定的条文。本标准出版时所示版本均为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
2.1《中华人民共和国产品质量法》
2.2《中国南方电网有限责任公司电力安全工作规程》
[bookmark: _Toc22903_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc436]3 加工总体要求
[bookmark: _GoBack]本次加工所需材料清单、要求及设计图由甲方提供给乙方，乙方在收到上述资料后，根据本规范书的技术、功能要求与甲方协商落实最后完整的加工方案后，购买材料并进行加工。
[bookmark: _Toc27800]4技术要求
4.1技术指标要求
4.1.1运行环境条件
海拔高度：4000m及以下任何海拔高度均可正常使用；
最高环境温度：+55ºC；
最低环境温度：-20ºC；
年平均气温：20ºC；
环境相对湿度：80%。
4.1.2适用范围
本装置适用于不停电更换电缆终端保护套管作业。
★4.2技术参数
	[bookmark: _Toc5407]序号
	名称
	技术参数要求
	说明

	1
	适用35kV、110kV电缆终端保护套管
	可通过卡夹电缆套管外内径纵向范围形成往复切割
	

	2
	电机额定功率
	≥120W
	保证充足，满足切割硬塑硬质套管作业需求

	3
	额定电压 
	DC 24V（锂电池供电）
	采用安全低压供电方式，提升作业安全性。

	5
	纵向往复切割方式
	实现卡夹套管内外径快速纵向上下往复切割，并可沿套管径向旋转移动位置；操作简便快捷。
	暂针对常规φ200-φ250MM管径

	6
	驱动控制方式
	可手持及线控操控模块，具备启停等控制功能
	人体工学设计，单人双手即可完成操作。

	7
	装置重量
	≤4kg
	趋轻量化设计，便于携带与高空作业

	8
	运行噪声
	≤60dB
	保证低噪音运行，适合现场连续使用

	9
	电池续航时间
	≥3小时连续工作
	满足常规单回电缆两端六相作业时长

	10
	外壳材料
	高强度铝合金、工程塑料
	具备防腐蚀、防滑和抗冲击性能等

	11
	启停响应时间
	≤0.5S
	操作灵敏


5功能要求
目前35kV-110kV的在运电缆终端头侧的保护套管随着运行风雨考验，特别是部分运行超过15-20年以上的终端设备；据观察部分已出现不同程度的破损和局部弱化，为营造良好的运维效果和保护好在运设备的安全，我们设想制造一种不需要停电就可以更换有破损或缺陷的套管的破拆专用工具。目的通过利用精细的切割，达到拆除就旧套管更换成新型套管。令在运电缆线路的工作达到高效和安全状态。
1. 电动切割功能
装置通过电机驱动与啮合传动机构实现对套管垂直上下往复切割，达到纵向切割套管管体的功能。
2. 快速装夹与安全锁紧、降噪降热功能
通过带弧形左右卡体的及带锁紧的整体连接结构，实现快速装夹与稳定锁紧状态，并利用材料和设计达到降低装置切割产生的噪音和发热。
3. 手动或线控与安全防护功能
装置内置电控系统，可实现启停控制、转速调节与运行状态等控制，具备过载、过温等保护功能，确保设备运行安全可靠。
[bookmark: _Toc1567]6服务范围
服务范围一览表
	序号
	名称
	单位
	形式、规格
	服务期限
	数量

	1
	一种可不停电切割电缆终端保护套管的工器具加工服务
	项
	满足本技术规范书要求
	自合同约定之日起90日
	1

	2
	第三方检测报告（CMA、CNAS）
	份
	型式试验，对于暂无型式试验标准的，应进行含关键检测项的委托试验
	
	1



[bookmark: _Toc16594]7包装、运输及质量保证
7.1产品在运输应有防护措施，以免散失损坏或丢失、变形、受潮和腐蚀，中标方应按电压等级分类供货。
7.2储存、运输中应该注意通风、防潮,同时不得与有腐蚀性的物品堆放在一起。还应注意避开有腐蚀性气体环境。运输工程中应避免野蛮装卸。
★7.3中标方应对所加工的产品通过招标方验收评审通过之日计起，提供一年“三包”质量保证，质保期后如发生损坏，中标方应及时提供维修、更换服务，并按最近的投标价提供。
[bookmark: _Toc28920]7.4中标方应遵守本招标技术文件中各条款和工作项目的ISO9000、GB/T19000质量保证体系, 该质量保证体系已经过国家认证和正常运转。
附件
1.差异表
序号招标文件投标文件条目
	[bookmark: _Toc148970013]序号
	[bookmark: _Toc148970014]招标文件
	[bookmark: _Toc148970015]投标文件

	
	[bookmark: _Toc148970016]条目
	[bookmark: _Toc148970017]简要内容
	满足程度
	说明

	1
	……
	……
	优于/部分满足/不满足
	……

	2
	……
	……
	优于/部分满足/不满足
	……



2、投标方需要说明的其它问题
