中央空调系统水质处理技术要求
一、设备概况
	序号
	项目名称
	规格/数量
	备注

	1
	双工况冷水机组（约克）
	3340KW/台×2 台
	

	2
	基载冷水机组（约克）
	1366.2 KW/台×1台
	

	3
	横流式冷却塔（BAC）
	500m3/h×4台
	

	4
	横流式冷却塔（BAC）
	400m3/h×1台
	

	5
	乙二醇系统
	140 m3
	



[bookmark: _GoBack]二、空调水处理要求
1． 签订合同后首先取冷却、冷冻水样，出具水质检测报告；
2． 按年度要求对上述系统进行一次全面清洗：冷冻水及冷却水系统杀菌清洗及除浮锈、除油污化学清洗；按冷冻、冷却系统保有水量投加缓蚀剂；排水后拆洗Y型过滤器，并将冷却塔盘清洗干净；
3． 冷冻、冷却水系统进行一次化学预膜处理，使管道形成一层均匀致密的保护膜，以控制系统的锈蚀速度；
4． 冷却水系统日常维护，每周投加阻垢缓蚀剂和杀菌剂；
5． 冷冻水系统日常维护，每季度投加非氧化型杀菌剂；
6． 每月清洗冷却塔塔盘一次，必要时根据运行情况增加清洗频次，确保冷却塔清洁；
7． 冷冻水系统每季度取一次水样，冷却水系统每月取一次水样，并提交自检报告；
8． 第三方检测根据甲方选择时间取水样送“华测检测认证集团股份有限公司”检测一次，并于１０个工作日内提供水质检测报告。

三、水质检测标准
1、冷却循环水（控制标准：GB50050-2007）： 
	PH值
	6.8～9.5

	浊度
	≤20NTU

	钙硬度+甲基橙碱度
	≤1100 mg/L(以CaCO3计)

	总铁
	＜1.0 mg/L

	总铜
	＜0.1 mg/L

	氯离子
	＜1000	mg/L

	电导率
	＜2500μs/cm

	异养菌总数
	＜1×105个/mL


2、冷冻循环水(控制标准：依照日本工业规格JIS K2234)：
	PH值
	8.0~10.0

	钢腐蚀率
	≤0.6mg/cm2

	铜腐蚀率
	≤0.3mg/cm2

	细菌数
	＜1×105个/mL





