[image: image1.png]



南方电网调峰调频发电有限公司

检修试验分公司
清蓄职创项目加工定制

技术规范书
二〇二六年六月
1 项目标准及规范
（1）招标文件中所有设备，包括卖方自其他单位获得的所有附件和设备，除本技术条款中规定的技术参数和要求外，其余均应遵照最新版本的IEC标准及国际单位制（SI）、国家标准（GB）和电力行业标准（DL），这是对设备的最低要求。卖方如果采用自己的标准或规范，必须向买方提供中文或英文复印件并经买方同意后方可采用，但不能低于IEC、GB和DL的有关规定。

（2）买方应按下列机构、协会和组织的标准和规程的相应条款进行采购文件中设备的设计、制造和试验。买方应将与本采购文件中设备直接有关的标准和规程的适用部分提供给卖方。

A.
中华人民共和国国家标准


 GB

B.
中华人民共和国电力行业标准
    DL

C. 国际电工委员会



        IEC

D. 国际标准化组织



        ISO

E.
国家电气制造商协会


    NEMA

F. 全国有色金属标准化技术委员会     TC

G. 呆扳手、梅花扳手、两用扳手 技术规范GB/T 4393-2008

H. 工模具钢                        GB/T 1299-2014

I. 工具热处理金相检验               JB/T 9986-2013
（3）在上述标准中，优先采用中华人民共和国国家标准，在国家标准缺项或不完善时，可参考选用相应的国际标准或其它国家的标准。上述标准或规程与本技术条款有矛盾的地方，以本技术条款为准。如果在上述标准或规程之间存在矛盾，而在本技术条款中并未明确规定，则应以买方的决定为准。本采购文件所使用的标准或规程应是最新版本。
2 项目概况

2.1项目目标
本项目针对修试公司清蓄职创加工进行采购，包含清蓄机组顶盖螺栓拆卸专用工具设计及制作和清蓄轴颈研磨平台职创配件加工。卖方应采用成熟工艺，确保设计加工后的成品性能完好、满足使用要求。
2.2 项目范围

本项目包含两部分工作：清蓄机组顶盖螺栓拆卸专用工具设计及制作项目和清蓄轴径研磨平台职创配件加工。详见表1。

表1 清蓄职创加工清单

	序号
	加工项目
	图纸及技术要求
	备注

	1
	清蓄机组顶盖螺栓拆卸专用工具设计及制作
	附图1清蓄机组顶盖螺栓图

附图2拆卸专用工具设计图（初版）
技术要求见“3、技术要求”
	所有费用包干（包括但不限于设计、加工、测试费用、运输、包装及保险费用等）

	2
	清蓄轴径研磨平台职创配件加工
	附图3机组轴颈图

附图4轴颈研磨装置设计图（初版）
技术要求见“3、技术要求
	所有费用包干（包括但不限于设计、加工、测试费用、运输、包装及保险费用等）


3 技术要求

3.1 技术服务总体要求
乙方负责制定加工方案，清蓄机组顶盖螺栓拆卸专用工具设计及制作项目需要依据清蓄机组顶盖螺栓图对拆卸专用工具设计图（初版）进行优化，并对工具加工，加工完成后完成测试及复核；

清蓄轴颈研磨平台职创配件加工项目需要根据齿轮、减速箱、控制箱、支撑等设计图或尺寸信息完成加工定制。加工定制完成后完成测试及复核。
3.2加工设计要求
清蓄机组顶盖螺栓拆卸专用工具设计及制作项目应满足如下要求：
乙方需优化拆卸专用工具设计图。需以M120顶盖螺栓自带的M30螺栓孔作为锁紧的中心支撑点，左右各有两个直径10mm、深20mm的孔基础上，设计一块厚20mm下压盖，以M30螺栓孔为中心点，左右各一个内六角的螺栓孔，便于上、下直径不同螺栓锁紧，用于扭力的输出，另需设计一个配合工具，厚10mm的凹型顶压盖用于固定六角螺栓。乙方设计清蓄机组顶盖螺栓拆卸专用工具应实现可配合电动工具带动整颗M120的大螺栓正反转的功能。

清蓄轴颈研磨平台职创配件加工定制项目应满足如下要求：

乙方需根据清蓄轴颈图纸尺寸及现场空间设计及加工定制出一款轴颈研磨装置，研磨平台包括支撑旋转齿轮、减速箱（含三相变频调速电机）功率需要满足现场使用、电气控制箱（带有电机调速功能、漏电开关等主体元器件），平台支撑需满足轴颈上下研磨时可高度调整及水平调整功能。

3.3 乙方需提交的资料
项目竣工验收后，乙方必须向甲方提供符合甲方要求的竣工技术文件，其中包括但不限于加工使用的材料清单及性能报告、测试报告，并提供用说明书及加工图纸等，乙方提供的所有技术资料的知识产权均归甲方所有。
4、项目服务团队要求

项目负责人及主要技术人员有类似工具加工制造经验。

5、 验收要求
乙方应当保证做好工具运输过程中的安全防护工作，避免运输过程中工具受损。在到达项目交货地点后，由甲方进行验收，如工具在运输过程中因碰撞等而受损，应由乙方负责修复，由此产生的相关运输费用及修复费用由乙方负责。
7、附件

附图1清蓄机组顶盖螺栓图

附图2拆卸专用工具设计图（初版）

附图3清蓄机组轴颈图

附图4轴颈研磨装置设计图（初版）
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