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[bookmark: _Toc237558179]1 采购标的及清单
本项目为深圳供电局110kV星河站、110kV湾厦站法国维奥（VIO）GIS设备快插式充气测试接头研制项目，采购研制所需的全部原材料及标准件，用于加工制作样机及成品。具体采购清单如下：
	序号
	材料名称
	规格/材质
	单位
	数量
	用途

	1
	黄铜棒
	H62黄铜，Φ20mm、Φ25mm、Φ35mm
	kg
	15
	接头主体、阀芯、后端转接接头机加工毛坯

	2
	丁腈橡胶密封圈
	NBR-70，耐SF6，按图纸尺寸定制
	只
	200
	主密封圈、防尘密封圈

	3
	聚四氟乙烯垫片
	PTFE，厚度1.5mm，按图纸尺寸定制
	只
	100
	气路内部辅助密封

	4
	弹簧钢丝
	65Mn，Φ1.0mm、Φ1.5mm
	kg
	2
	快插锁紧弹簧制作

	5
	弹簧钢卡簧/挡圈
	65Mn，标准件，按图纸规格
	只
	100
	轴向限位

	6
	不锈钢紧固件
	304不锈钢，M2～M4系列螺丝、定位销
	套
	30
	内部紧固及定位

	7
	玻纤增强工程塑料
	PA66+30%玻纤，棒材或板材
	kg
	2
	防误插定位块加工

	8
	SF6专用润滑硅脂
	电力SF6接头专用，不腐蚀NBR及黄铜
	支
	10
	密封圈装配润滑

	9
	铝合金包装箱
	铝合金外壳+定型海绵内衬，按接头尺寸定制
	套
	25
	接头成品包装收纳

	10
	电镀加工服务
	黄铜件表面镀铬，镀层厚度≥8μm
	批
	1
	接头主体及金属件表面防腐处理


[bookmark: heading_1][bookmark: _Toc237558180]2 材料技术要求
[bookmark: _Toc237557102][bookmark: heading_2][bookmark: _Toc237558181]2.1 H62黄铜棒
1) 材质符合GB/T 5231《加工铜及铜合金牌号和化学成分》中H62黄铜要求，铜含量60.5%～63.5%，余量为锌及杂质；
2) 力学性能符合GB/T 4423《铜及铜合金拉制棒》要求，抗拉强度≥370MPa，伸长率≥15%；
3) 棒材表面光滑，无裂纹、气泡、夹杂、划伤等缺陷；尺寸公差符合GB/T 4423规定的h10级精度；
4) 材料应与SF6气体及其分解产物兼容，不得在使用中产生腐蚀性物质。
[bookmark: _Toc237557103][bookmark: _Toc237558182][bookmark: heading_3]2.2 NBR丁腈橡胶密封圈
1) 材质为丁腈橡胶（NBR），丙烯腈含量28%～34%，邵氏硬度70±5度；
2) 耐SF6介质，耐变压器油，耐高低温（-25℃～+100℃）；
3) 压缩永久变形≤20%（70℃×22h，压缩率25%），符合GB/T 7759；
4) 拉伸强度≥10MPa，扯断伸长率≥300%，符合GB/T 528；
5) 热空气老化性能：70℃×72h后，拉伸强度变化率≤-15%，硬度变化≤+8度，符合GB/T 3512；
6) 密封圈表面光滑，无气泡、裂纹、飞边、杂质等缺陷；尺寸公差符合GB/T 3452.1要求。
[bookmark: _Toc237557104][bookmark: _Toc237558183][bookmark: heading_4]2.3 PTFE聚四氟乙烯垫片
1) 材质为聚四氟乙烯（PTFE），纯度≥99.5%；
2) 耐SF6腐蚀，耐温范围-180℃～+250℃；
3) 拉伸强度≥15MPa，断裂伸长率≥150%，符合GB/T 1040；
4) 垫片表面平整，无裂纹、气泡、杂质，厚度均匀，尺寸公差±0.1mm。
[bookmark: _Toc237557105][bookmark: heading_5][bookmark: _Toc237558184]2.4 65Mn弹簧钢
1) 材质符合GB/T 1222《弹簧钢》中65Mn要求，碳含量0.62%～0.70%，锰含量0.90%～1.20%；
2) 弹簧钢丝力学性能符合GB/T 4357《碳素弹簧钢丝》要求，抗拉强度根据直径满足相应等级要求；
3) 弹簧成品经淬火+回火处理，表面发蓝防锈；500次压缩循环后弹力衰减≤10%；
4) 卡簧/挡圈为标准件，符合GB/T 894.1（轴用弹性挡圈）或GB/T 893.1（孔用弹性挡圈）要求，表面氧化处理。
[bookmark: heading_6][bookmark: _Toc237558185][bookmark: _Toc237557106]2.5 304不锈钢紧固件
1) 材质为06Cr19Ni10（304）不锈钢，符合GB/T 20878要求；
2) 螺丝性能等级不低于A2-70，符合GB/T 3098.6；
3) 紧固件表面光洁，无锈蚀、毛刺、裂纹，螺纹完整无滑牙。
[bookmark: _Toc237557107][bookmark: heading_7][bookmark: _Toc237558186]2.6 PA66+30%玻纤增强工程塑料
1) 材质为尼龙66（PA66）添加30%玻璃纤维增强；
2) 拉伸强度≥150MPa，弯曲强度≥220MPa，热变形温度（1.82MPa）≥240℃；
3) 材料无杂质、无气泡，尺寸稳定性好，耐老化。
[bookmark: _Toc237557108][bookmark: heading_8][bookmark: _Toc237558187]2.7 SF6专用润滑硅脂
1) 专为电力SF6设备接头设计，与NBR橡胶、黄铜、不锈钢兼容，不腐蚀、不溶胀密封件；
2) 使用温度范围-40℃～+200℃，化学性质稳定，不与SF6及其分解产物反应；
3) 具有良好的润滑性、密封性、抗氧化性，防潮防水。
[bookmark: _Toc237557109][bookmark: _Toc237558188][bookmark: heading_9]2.8 铝合金包装箱
1) 箱体为铝合金材质，框架牢固，边角有防撞护角；
2) 箱内为定型EVA海绵内衬，按接头及附件形状开槽定位，确保运输中不晃动、不磕碰；
3) 配安全锁扣及便携提手，箱体可堆叠存放；
4) 箱体尺寸根据接头成品尺寸定制，外观整洁，标识清晰。
[bookmark: heading_10][bookmark: _Toc237558189][bookmark: _Toc237557110]2.9 电镀加工（镀铬）
1) 黄铜件表面镀硬铬，镀层厚度≥8μm，均匀致密；
2) 镀层与基体结合牢固，无起皮、起泡、针孔、露底、锈蚀等缺陷；
3) 镀层表面光洁，色泽均匀，耐腐蚀性满足中性盐雾试验≥48h无锈蚀（GB/T 10125）；
4) 电镀前处理应彻底去除油污、氧化皮，电镀后进行除氢处理，防止氢脆。
[bookmark: _Toc237558190][bookmark: heading_11]3 质量及检验要求
1) 所有材料应为全新、未使用过的合格产品，符合国家及行业相关标准；
2) 每批材料到货时应随附材质证明书、出厂检验报告或合格证；金属材料应提供化学成分及力学性能报告；
3) 甲方有权对到货材料进行抽检，抽检项目包括外观检查、尺寸测量、材质核对等；必要时可送第三方检测机构进行材质化验，检测费用由供应商承担（如不合格）；
4) 密封圈、垫片等橡胶塑料制品应提供生产日期及保质期说明，保质期不少于1年；
5) 材料包装应完好，标识清晰，标明材料名称、规格、材质、数量、生产厂家、生产日期及执行标准号。
[bookmark: _Toc237558191][bookmark: heading_12]4 包装及运输
1) 黄铜棒、弹簧钢丝等金属材料应捆扎或装箱，端面防锈处理，防止运输中磕碰、变形、锈蚀；
2) 橡胶密封圈、PTFE垫片应密封包装，防潮、防油污、防阳光直射，避免与有机溶剂接触；
3) 润滑硅脂应按化学品运输要求包装，防止泄漏；
4) 包装箱及电镀成品应单独包装，防止表面划伤；
5) 随货提供装箱清单、材质证明、合格证等技术资料。
[bookmark: heading_13][bookmark: _Toc237558192]5 交付与验收
1) 交付地点：深圳供电局指定地点；
2) 交付时间：合同签订后30日内完成全部材料交付；
3) 验收按本规范书第2、3章要求执行，材料规格、数量、材质、质量证明文件齐全且抽检合格为验收合格；
4) 验收不合格的材料，供应商应在10日内免费更换合格产品，由此产生的一切费用由供应商承担。
[bookmark: heading_14][bookmark: _Toc237558193]6 质量保证及售后服务
1) 供应商应保证所供材料符合本规范书要求及相关国家、行业标准，对材料质量负责；
2) 因材料质量问题导致接头加工失败或性能不达标，供应商应免费补发合格材料，并承担相应损失；
3) 橡胶、塑料等材料质保期自到货之日起不少于1年，金属材料及标准件质保期不少于2年；
4) 接到质量问题反馈后，供应商应在24小时内响应，48小时内提出处理方案。

[bookmark: _Toc237558194]7 其他要求
	1
	需上传有效营业执照

	2
	本项目报价低于85% （不含本身）的需附成本分析报告。成本分析报告需充分说明费用的组成、降低成本的合理措施及在其他项目中应用过的经验等，未提供成本分析报告或分析报告未能充分说明侧视为原则性不响应招标文件要求，作否决投标处理。
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