[bookmark: _GoBack][bookmark: _Toc246216323][image: D:\2021文件夹\南方电网\20210531——南网VI完稿修改\中国南方电网2021版交接设计稿\应用文件AI\B办公事务系统\未标题-2_画板 1.png未标题-2_画板 1]




广东天广能源科技发展有限公司非接触行波采集的分布式高压直流线路故障测距装置2026—2028年生产代工框架采购项目技术规范书

批准：
审定：
审核：
编写：

广东天广能源科技发展有限公司
楚穗直流穗东侧高压微型轻量化超灵敏日盲紫外探测巡检装置应用及推广（成果推广项目）：楚穗直流穗东侧高压微型轻量化超灵敏日盲紫外探测巡检装置技术规范书
2026年09月
4





目录
前 言	1
1总则	2
1.1. 适用范围	2
1.2. 规范性引用文件	2
1.3. 术语和定义	2
1.4. 总体技术原则	3
1.5. 框架采购约定	3
2项目概况及代加工要求	4
2.1. 项目概况	4
2.2. 代加工核心要求	4
2.3. 现场及生产环境要求	4
2.4. 供货范围一览表	5
3代加工范围及内容	6
4详细技术及代加工要求	6
4.1 代加工及生产能力要求	6
4.2原材料采购及管控要求	6
4.3生产工艺及加工要求	7
4.4 产品技术参数要求	7
4.5 图纸	8
4.6 质量管控及检验要求	9
4.7企业VI标识	9
4.8包装、标识及交付要求	9
5试验与检测要求	10
5.1 原材料检验	10
5.2 过程检验	10
5.3 出厂试验	11
5.4 第三方检测试验	11
5.5 到货验收试验	11
5.6 合格判定标准	12
6 质量保证要求	12
7 包装、运输及储存要求	12
8 安装、调试及技术支持要求	13
9 交付技术资料要求	13
10 验收标准及验收流程	13
10.1 验收依据	13
10.2 验收阶段	13
10.3 验收合格判定	14
10.4 不合格处理	14
11 框架采购专项要求	14
12 其他要求	15
12.1 知识产权	15
12.2 保密要求	15
13设备技术参数和性能要求响应表	15
14 技术差异表	16
15 投标方需说明的其他问题	16


[bookmark: _Toc12202][bookmark: _Toc23849][bookmark: _Toc29247][bookmark: _Toc17287][bookmark: _Toc28471][bookmark: _Toc5737][bookmark: _Toc32581]前 言
1.本技术规范书针对广东天广能源科技发展有限公司非接触行波采集的分布式高压直流线路故障测距装置2026—2028年生产代工框架采购项目编制，为招标最低技术及代加工要求，投标人（投标方）所提供的代加工服务、生产的产品，所有性能参数、加工质量、服务标准不得低于本规范要求，优于本规范要求可做正偏离响应。
2.本技术规范书为本次框架采购合同不可分割的技术附件，与合同正文、框架合作协议具有同等法律效力，约束框架合作期间（自合同生效至期限届满）的全部代加工业务。
3.本规范所有引用标准均执行现行最新有效版本，新旧标准冲突时以最新版本为准；代加工过程须严格遵循国家、电力行业相关标准及招标人技术要求。
4.本次采购为框架采购，招标人根据实际需求，在框架协议有效期内，向中标人下达分批代加工订单，中标人须按订单要求、本规范要求，完成原材料采购、生产加工、质量检验、包装交付、售后保障等全部工作。
5.未尽事宜按照国家、电力行业现行相关标准、招标人相关管理规定及框架合作协议约定执行。
[bookmark: _Toc32472][bookmark: _Toc20581][bookmark: _Toc4976][bookmark: _Toc21023][bookmark: _Toc5920][bookmark: _Toc18200][bookmark: _Toc31964]
1总则
1.1. [bookmark: _Toc25819][bookmark: _Toc27014][bookmark: _Toc6670][bookmark: _Toc5882][bookmark: _Toc6719][bookmark: _Toc5668][bookmark: _Toc19924]适用范围
本规范适用于广东天广能源科技发展有限公司非接触行波采集的分布式高压直流线路故障测距装置2026—2028年生产代工框架采购项目的全部工作，包括但不限于：原材料采购与管控、生产加工、质量检验、试验检测、包装、运输、交付、安装调试、技术服务、人员培训、售后保障，以及框架合作期间的订单响应、产能保障、质量追溯等全部代加工相关工作。
本规范同时适用于框架协议有效期内，招标人下达的所有分批代加工订单，投标方须严格按本规范及订单要求执行。
1.2. [bookmark: _Toc32476][bookmark: _Toc32248][bookmark: _Toc31477][bookmark: _Toc8051][bookmark: _Toc31289][bookmark: _Toc17215][bookmark: _Toc5634]规范性引用文件
除本技术规范书特殊规定外，投标方所提供的设备均按规定的标准和规程的最新版本进行原材料采购与管控、生产加工、质量检验、试验检测、包装、运输、交付、安装调试、售后保障等工作。如果这些标准内容有矛盾时，应按最高标准的条款执行或按双方商定的标准执行。如果投标方选用本标书规定以外的标准时，则需提交这种替换标准供审查和分析，待从招标方处获得书面的认可才能使用。提交供审查的标准应为中文版本。主要引用标准如下：
GB/T 191-2008包装储运图示标志
DL/T 553-2013 电力系统动态记录装置通用技术条件
DL/T 357-2019 输电线路行波故障测距装置技术条件
GB/T 4208-2017 外壳防护等级(IP代码)
GB/T 35721-2017输电线路分布式故障诊断系统
Q/GDW 10242-2024架空输电线路状态监测装置通用技术规范
Q/GDW 11660-2022输电线路分布式故障监测装置技术规范
GB 50233-2014  《110kV～750kV架空输电线路施工及验收规范》
DL/T 5168-2023  《110kV及以上架空输电线路施工质量检验规程》
GB 50545-2010   《110kV～750kV架空输电线路设计规范》
DL/T 409-2023  《电业安全工作规程》（电力线路部分）
DL/T 815-2012 《交流输电线路用复合外套金属氧化物避雷器》

1.3. [bookmark: _Toc8244][bookmark: _Toc29251][bookmark: _Toc10194][bookmark: _Toc27311][bookmark: _Toc18229][bookmark: _Toc9508][bookmark: _Toc3564]术语和定义
1.3.1 非接触行波采集的分布式高压直流线路故障测距装置：分布安装在输电线路铁塔的横担上，与高压无接触,通过电磁场传感器感应电场和磁场信号，集成4G无线通信、北斗高精度授时功能；采用双光伏+双电池双冗余供电架构，可长期稳定在线运行，实现输电线路故障精准定位。
1.3.2 代加工：中标人（投标方）按照招标人提供的技术图纸、参数要求、质量标准，自行采购符合要求的原材料，完成非接触行波采集的分布式高压直流线路故障测距装置的生产、加工、组装、检验、包装等，并按订单要求交付招标人的全部过程。
1.3.3 框架采购：招标人通过招标确定中标人，签订框架合作协议，约定合作期限、产品标准、价格原则、订单流程、质量要求等核心条款，在协议有效期内，招标人根据实际需求下达分批代加工订单，中标人按订单执行的采购模式。
1.3.4 质量追溯：投标方建立完善的质量追溯体系，实现原材料采购、生产加工、检验检测、交付等全流程可追溯，确保出现质量问题时可快速定位、排查原因。
1.4. [bookmark: _Toc8448][bookmark: _Toc19221][bookmark: _Toc23493][bookmark: _Toc29192][bookmark: _Toc11213][bookmark: _Toc11423][bookmark: _Toc24479]总体技术原则
1.4.1 投标方须具备完善的生产体系和质量管控体系，能够独立完成本规范约定的全部代加工工作，无违法违规经营记录。
1.4.2 代加工产品须为全新、合格产品，无翻新、无二手、无返修部件，所有原材料、零部件均符合国家相关标准及本规范要求，严禁使用不合格原材料、劣质零部件。
1.4.3 代加工过程须严格遵循招标人提供的技术图纸、加工工艺要求，确保产品结构、尺寸、性能、外观等全部符合标准，机械强度裕度充足，安全可靠。
1.4.4 投标方须具备充足的生产产能，能够快速响应招标人的分批订单需求，确保订单交付及时，无逾期交付情况。
1.4.5 投标方须建立完善的质量追溯体系和售后服务体系，确保产品质量可追溯、售后响应及时，能够妥善处理产品质量问题。
1.4.6 所有代加工工作须符合国家安全生产、环保要求，生产过程无安全隐患、无环境污染。
1.5. [bookmark: _Toc9043][bookmark: _Toc2813][bookmark: _Toc26684][bookmark: _Toc30737][bookmark: _Toc31343][bookmark: _Toc380][bookmark: _Toc13270]框架采购约定
1.5.1 框架合作期限：自框架协议签订生效之日起2年，期满后可根据双方合作情况，由招标方决定续签合同或重新招标。
1.5.2 订单下达：招标人根据实际需求通知投标方，明确产品数量、交付时间、交付地点、特殊要求等内容。
1.5.3 订单响应：投标方收到通知后，须在20个自然日完成生产并交付。
1.5.4 产能保障：投标方须保障框架合作期间，具备满足招标人订单需求的产能，若招标人有紧急订单，投标方须优先安排生产，确保按时交付。
1.5.5 合同签订之后，中标方根据招标方提供的技术资料在20个自然日内试制一台样机，如样机不能满足技术规范书的要求，招标方有权终止合同，且制造样机的成本由中标方自行承担。
[bookmark: _Toc14357][bookmark: _Toc12334][bookmark: _Toc13140][bookmark: _Toc5993][bookmark: _Toc17585][bookmark: _Toc24841][bookmark: _Toc13023]2项目概况及代加工要求
2.1. [bookmark: _Toc16277][bookmark: _Toc26055][bookmark: _Toc21511][bookmark: _Toc19601][bookmark: _Toc20430][bookmark: _Toc7822][bookmark: _Toc6076]项目概况
本项目为广东天广能源科技发展有限公司非接触行波采集的分布式高压直流线路故障测距装置2026—2028年生产代工框架采购，招标人通过招标确定合格代加工方，建立长期框架合作关系，用于满足招标人输电线路故障定位所需非接触行波采集的分布式高压直流线路故障测距装置的批量代加工需求。代加工产品主要用于35kV及以上交直流架空线路故障监测，适配单回或完全同塔双回、部分同塔双回等线路。
2.2. [bookmark: _Toc15966][bookmark: _Toc4135][bookmark: _Toc3560][bookmark: _Toc18826][bookmark: _Toc28890][bookmark: _Toc11701][bookmark: _Toc20037]代加工核心要求
2.2.1 代加工方须严格按照招标人提供的技术图纸、参数标准、加工工艺要求进行生产加工，不得擅自修改产品结构、尺寸、材质及加工工艺，若需调整，须提前书面报备招标人，经招标人书面同意后方可实施。
2.2.2 代加工方负责原材料的采购、检验、储存，所有原材料须符合国家相关标准及本规范要求，且须提供原材料合格证明、检验报告等相关资料，接受招标人的抽查。
2.2.3 代加工方须建立完善的生产过程管控体系，对生产加工的每一道工序进行严格检验，确保产品质量符合标准，杜绝不合格产品出厂。
2.2.4 框架合作期间，代加工方须配合招标人完成产品质量抽查、工艺核查、产能验证等工作，提供必要的生产记录、检验报告等相关资料。
2.2.5 代加工方须严格遵守框架合作协议约定，履行订单交付、售后保障等义务。
2.3. [bookmark: _Toc5644][bookmark: _Toc5930][bookmark: _Toc13][bookmark: _Toc2250][bookmark: _Toc18919][bookmark: _Toc21418][bookmark: _Toc4336]现场及生产环境要求
2.3.1 代加工方的生产车间须具备良好的生产环境，整洁、通风、干燥，无粉尘、油污污染，符合安全生产、环保要求。
2.3.2 生产车间须配备必要的防尘、防潮、防腐蚀设施，确保原材料、零部件及成品不受损坏，保证产品质量。
2.3.3 生产设备须定期维护、校准，确保设备运行正常，加工精度满足要求，无设备故障导致的产品质量问题。
2.3.4 产品储存环境须干燥、通风、防潮、防腐蚀、防重压，避免产品结构变形、零部件损坏、表面氧化。
2.3.5 生产现场须建立完善的安全生产管理制度，配备必要的安全防护设施，作业人员须持证上岗，杜绝安全生产事故。
2.4. [bookmark: _Toc30836][bookmark: _Toc5329][bookmark: _Toc29745][bookmark: _Toc15800][bookmark: _Toc19199]供货范围一览表
投标方提供的货物为非接触行波采集的分布式高压直流线路故障测距装置成品，主要原材料以及规格参数见表2.1：
表2.1非接触行波采集的分布式高压直流线路故障测距装置供货一览表
	序号
	名称
	单位
	项目要求
	投标方保证

	
	
	
	规格型号
	数量
	规格型号
	数量

	1 
	输电线路故障监测装置主机
	台
	支持在-40~+85℃  温度、5~98%湿度环 境下正常运行，故  障诊断功能正常
	1
	
	

	2 
	输电线路故障
监测装置电池
	块
	12.8V、20AH
	1
	
	

	3 
	输电线路故障 监测装置传感 器
	块
	采样率：≥1M Hz;
连续记录时长： ≥1000μ s
	1
	
	

	4 
	输电线路故障 监测装置机箱
	面
	整体采用奥氏体不 锈钢，表面喷漆。 220*360*415
	1
	
	

	5 
	输电线路故障 监测装置通讯 主板
	块
	4G通信；同步方式：BDS
	1
	
	

	6 
	输电线路故障 监测装置太阳 能电池板
	块
	20W±5%;锂电池容 量：12.8/40AH
	1
	
	

	7 
	输电线路故障 监测装置整套 附件
	块
	抱箍、安装工具等
	1
	
	



[bookmark: _Toc23136][bookmark: _Toc32585][bookmark: _Toc5369][bookmark: _Toc17813][bookmark: _Toc19201][bookmark: _Toc8608][bookmark: _Toc15429]3代加工范围及内容
本次框架采购代加工范围涵盖非接触行波采集的分布式高压直流线路故障测距装置的全部生产加工及相关配套服务，具体内容如下：
3.1 原材料采购：代加工方负责采购非接触行波采集的分布式高压直流线路故障测距装置生产所需的全部原材料、零部件，包括但不限于：机箱、主机、通讯主板、传感器、4G天线、BDS天线、电池组、太阳能电池板、防雷器、线束等，所有原材料须符合本规范及招标人要求。
3.2 生产加工：按照招标人提供的技术图纸、加工工艺要求，完成非接触行波采集的分布式高压直流线路故障测距装置的零部件加工、组装、测试、打包等全部生产加工工序。
3.3 质量检验：负责原材料检验、过程检验、出厂检验、第三方检测试验等全流程检验工作，出具检验报告，确保产品质量符合标准。
3.4 包装交付：按照本规范要求，完成产品的包装、标识，按订单要求将产品运输至招标人指定地点，承担全部运输、装卸费用及风险。
3.5 技术资料交付：随货交付产品出厂合格证、检验报告、使用说明书、零部件清单、质保卡等全套技术资料，满足招标人验收及使用需求。
3.6 技术服务及培训：提供现场安装调试指导、操作培训、售后技术支持、故障处理等服务，配合招标人完成产品验收工作。
3.7 售后保障：按照本规范及框架协议约定，提供产品质保、维修、配件供应等售后保障服务。
3.8 框架合作配合：配合招标人完成订单下达、质量抽查、产能验证、工艺核查等工作，提供必要的生产记录、检验报告等资料。
[bookmark: _Toc6263][bookmark: _Toc28358][bookmark: _Toc937][bookmark: _Toc7820][bookmark: _Toc27861][bookmark: _Toc29704][bookmark: _Toc6499]4详细技术及代加工要求
[bookmark: _Toc19074][bookmark: _Toc23125][bookmark: _Toc25160][bookmark: _Toc9578][bookmark: _Toc14506][bookmark: _Toc15769][bookmark: _Toc10232]4.1 代加工及生产能力要求
4.1.1 代加工方须具备以下设备：太阳能电池板测试仪≥1台、老化试验设备≥1台、信号发生器≥1台、可编程电源≥1台、模拟故障测试平台≥1套。
4.1.2 代加工方须为本项目配备不少于12人的生产团队，并熟练掌握生产加工工艺。
[bookmark: _Toc3296][bookmark: _Toc28869][bookmark: _Toc17972][bookmark: _Toc29354][bookmark: _Toc1677][bookmark: _Toc30104][bookmark: _Toc25286]4.2原材料采购及管控要求
4.2.1 代加工方采购的所有原材料须符合国家相关标准及本规范要求，优先选用行业知名品牌原材料，招标方不定期抽查原材料是否满足要求。
4.2.2 不锈钢外壳：检验材质、尺寸公差等，符合GB/T 20878标准及本规范要求。
4.2.3 不锈钢紧固件：检验材质、尺寸、强度、防腐蚀性能等，符合GB/T 1231标准及本规范要求。
4.2.4 主机：支持在-40~+85℃温度、5~98%湿度环境下正常运行，故障诊断功能正常。
4.2.5 通讯主板：支持插卡上送主机数据正常，插拔接口正常平顺。
4.2.6 传感器：满足行波电流、工频电流传感器技术参数要求，满足行波电压、工频电压传感器技术参数要求；
4.2.7 4G通信天线：支持多频段信号，天线外皮无破损，接头完好。
4.2.8 BDS天线：高增益BDS天线，卫星跟踪快，定位准确，时间误差小。
4.2.9 电池组：采用26700电池组合12.8V、20Ah,支持在高低温环境下充放电，过冲、过放无异常。
4.2.10 太阳能电池板：多晶硅材质，弱光环境下性能更优，耐高温且寿命衰减慢，搭配阻燃-耐热型橡胶软电缆、铸铝IP68航空插头，可适应复杂的外部环境；
4.2.11 防雷器：用于设备现场防雷，提高设备运行稳定性。
4.2.12 代加工方须建立原材料采购台账和检验台账，对每一批次原材料进行检验，检验合格后方可投入生产，检验记录须完整、可追溯，接受招标人抽查。
4.2.13 原材料储存须分类存放，做好标识，采取防潮、防腐蚀、防损坏措施，确保原材料质量不受影响。
[bookmark: _Toc22766][bookmark: _Toc17511][bookmark: _Toc1164][bookmark: _Toc15123][bookmark: _Toc27314][bookmark: _Toc19048][bookmark: _Toc4813]4.3生产工艺及加工要求
4.3.1 代加工方须严格按照招标人提供的技术图纸、加工工艺文件进行生产加工，加工精度须符合图纸要求，尺寸公差≤±0.5mm，不得擅自修改工艺参数。
4.3.2 质检工艺：对采购的原材料根据质检标准文档进行检查，确认是否满足标准。
4.3.3 组装工艺：组装过程规范，零部件安装牢固，无松动、无卡滞，线束无破皮且无明显拉力。
4.3.4 测试工艺：将完成组装的整机放置于故障模拟发生平台测试，并进行长期运行测试。
4.3.5 代加工方须建立生产过程管控台账，对每一道工序进行记录，包括加工人员、加工时间、工艺参数、检验结果等，确保生产过程可追溯。
4.3.6 生产过程中发现不合格品，须立即隔离、标识，严禁流入下一道工序，不合格品处理记录须完整，接受招标人核查。
[bookmark: _Toc28488][bookmark: _Toc28578][bookmark: _Toc22681][bookmark: _Toc14226][bookmark: _Toc17286][bookmark: _Toc8829][bookmark: _Toc1537]4.4 产品技术参数要求
4.4.1 整体结构：整体采用奥氏体不锈钢，表面喷漆，包含主机、通信主板、传感器、天线、电池组、太阳能电池板、防雷器等，结构完整、无缺项。
★4.4.2 环境适应性：工作温度：-40℃~70℃；储存温度：-40℃~70℃；防护等级：IP66
★4.4.3 整机自重：≤25kg，使用金具安装在铁塔横担上。
4.4.4 行波电流传感器技术参数：采样率：≥1M Hz；连续记录时长：≥1000μs。
4.4.5 工频电流传感器技术参数：采样率：≥2k Hz；连续记录时长：≥500ms.
4.4.6 故障诊断功能：故障定位精度：≤300m；雷击与非雷击故障辨识准确率：≥95%；故障跳闸告警时间：≤5min；故障诊断结果告警时长：≤30min。
★4.4.7 供电方式：太阳能电池板功率：20W±5%；锂电池容量：12.8/40AH；待机时长：≥20天。
★4.4.8 通信方式：4G通信；同步方式：BDS；
4.4.9 整机设计使用寿命：≥8年，正常使用无结构疲劳变形。
4.4.10采用电压行波和电流行波传感器，双传感器相互认证。
4.4.11系统对档距信息具有自校正方案，系统采用经度、纬度及海拔等参数，对多山地区的档距信息进行修正，保证档距信息的准确性。
4.4.12非接触行波采集距离大于50米。
[bookmark: _Toc17514][bookmark: _Toc28641][bookmark: _Toc25985][bookmark: _Toc9027][bookmark: _Toc10956][bookmark: _Toc2520][bookmark: _Toc16563]4.5 图纸
以下图纸供参考，待中标单位确认并在双方签署保密协议后，招标方向中标单位提供详细图纸。
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主机尺寸图


太阳能电池板尺寸图
[bookmark: _Toc28809][bookmark: _Toc15167][bookmark: _Toc22020][bookmark: _Toc7311][bookmark: _Toc10286][bookmark: _Toc24960][bookmark: _Toc24512]4.6 质量管控及检验要求
4.6.1 代加工方须建立完善的质量管控体系，覆盖原材料采购、生产加工、检验检测、包装交付等全流程，制定详细的质量管控细则和检验标准，确保产品质量符合本规范要求。
4.6.2 原材料检验：每一批次原材料进场后，须进行全项检验，检验项目包括材质、尺寸、性能等，检验合格后方可投入生产，检验记录须完整，留存检验报告及合格证明。
4.6.3 过程检验：对生产加工的每一道工序进行检验，包括组装、测试等，检验合格后方可进入下一道工序，过程检验记录须完整、可追溯。
4.6.4 出厂检验：每台产品出厂前，须进行全项出厂检验，检验项目包括结构和外观检查、基本功能试验：（电源模块试验、通信模块试验、控制模块试验、故障模拟同步性试验、故障测距试验）、连续运行试验等，检验合格后出具出厂合格证及检验报告，不合格产品严禁出厂。
4.6.5 检验设备：代加工方配备的检验设备须定期校准，校准周期不超过1年，确保检验精度达标，提供检验设备校准报告。
4.6.6 质量追溯：建立产品质量追溯体系，每台产品配备唯一追溯码，追溯码包含产品编号、生产批次、原材料信息、加工人员、检验结果等内容，确保产品质量可追溯。
4.6.7 框架合作期间，招标人有权对代加工方的生产过程、质量管控、检验检测等工作进行抽查，代加工方须积极配合，提供必要的生产记录、检验报告等资料。
[bookmark: _Toc19292][bookmark: _Toc4084][bookmark: _Toc24889][bookmark: _Toc13352][bookmark: _Toc5777][bookmark: _Toc13079][bookmark: _Toc8058][bookmark: _Toc25447][bookmark: _Toc20004]4.7企业VI标识
[bookmark: _Toc277686859][bookmark: _Toc277255901]设备外立面上应有统一的中国南方电网有限责任公司企业VI标识，并符合《中国南方电网视觉识别系统管理手册》的要求。
[bookmark: _Toc22852][bookmark: _Toc28449][bookmark: _Toc2892][bookmark: _Toc6686][bookmark: _Toc3138][bookmark: _Toc12026][bookmark: _Toc22496]4.8包装、标识及交付要求
4.8.1 包装：采用专用防震防潮硬质包装箱独立包装，每台产品单独包装，内部采用柔性缓冲材料（泡沫、珍珠棉等）防护，防止运输过程中磕碰、变形、零部件损坏；包装箱材质坚固，能够承受运输过程中的挤压、震动。
4.8.2 标识：包装箱外须清晰标注产品名称、型号、数量、生产批次、生产日期、招标人名称、交付地点、“易碎”“向上”“防潮”“小心轻放”等储运图示标志，标识清晰、牢固，不易脱落。
4.8.3 交付：代加工方须按订单要求的时间、地点，将产品及配套技术资料、安装金具交付招标人，承担全部运输、装卸费用及风险；交付时须提供产品出厂合格证、检验报告、技术资料等相关文件，配合招标人完成验收。
4.8.4 安装金具：每批订单须随货提供安装金具（设备及太阳能电池板固定支架、扳手、螺丝刀等），每套包含一台主机和两个太阳能电池板，，且须单独包装、标识，附带合格证明。
[bookmark: _Toc15952][bookmark: _Toc920][bookmark: _Toc30443][bookmark: _Toc26183][bookmark: _Toc32681][bookmark: _Toc16088][bookmark: _Toc23286]5试验与检测要求
[bookmark: _Toc27697][bookmark: _Toc15973][bookmark: _Toc20251][bookmark: _Toc32509][bookmark: _Toc32314][bookmark: _Toc2807][bookmark: _Toc15183]5.1 原材料检验
5.1.1 不锈钢外壳：检验材质、尺寸公差等，符合GB/T 20878标准及本规范要求。
5.1.2 不锈钢紧固件：检验材质、尺寸、强度、防腐蚀性能等，符合GB/T 1231标准及本规范要求。
5.1.3 主机：支持在-40~+85℃温度、5~98%湿度环境下正常运行，故障诊断功能正常。
5.1.4 通讯主板：支持插卡上送主机数据正常，插拔接口正常平顺。
5.1.5 传感器：满足行波电流、工频电流传感器技术参数要求，满足行波电压、工频电压传感器技术参数要求；
5.1.6 4G通信天线：支持多频段信号，天线外皮无破损，接头完好。
5.1.7 BDS天线：高增益BDS天线，卫星跟踪快，定位准确，时间误差小。
5.1.8 电池组：采用26700电池组合12.8V、20Ah,支持在高低温环境下充放电，过冲、过放无异常。
5.1.9 太阳能电池板：多晶硅材质，弱光环境下性能更优，耐高温且寿命衰减慢，搭配阻燃-耐热型橡胶软电缆、铸铝IP68航空插头，可适应复杂的外部环境；
5.1.10 防雷器：用于设备现场防雷，提高设备运行稳定性。
5.1.11 其他原材料：按相关标准及本规范要求进行对应项目检验。
[bookmark: _Toc20068][bookmark: _Toc17745][bookmark: _Toc24376][bookmark: _Toc7944][bookmark: _Toc15203][bookmark: _Toc32535][bookmark: _Toc2353]5.2 过程检验
5.2.1 表面处理检验：检验氧化层、镀锌层、喷塑层厚度、均匀度、附着力等，符合本规范要求。
5.2.2 组装检验：检验各部分是否安装牢固，螺丝紧固，线束丝印与接口一一对应，线束无破损和应力，符合本规范要求。
[bookmark: _Toc10938][bookmark: _Toc25667][bookmark: _Toc18745][bookmark: _Toc25105][bookmark: _Toc11695][bookmark: _Toc12185][bookmark: _Toc18094]5.3 出厂试验
每台设备出厂前均完成全项出厂试验，试验项目及要求如下：
5.3.1 结构和外观检查：检查设备表面是否存在划痕、碰伤、掉漆；布线是否整洁有序；螺丝是否完全紧固，密封条完整无破损，内外标签是否一致。
5.3.2 电源模块试验：使用充电机模拟太阳能电池板供电，测试是否支持单路2A，双路4A供电；测试电池放电是否正常。
5.3.3 通讯模块试验：设备是否可以正常上送实时工况到测试主站，查看BDS搜星数、4G信号强度是否满足标准。
5.3.4 控制模块试验：测试主站上测试是否可以正常读取设备参数并修改。
5.3.5 故障模拟同步性试验：将10台设备放置在故障模拟测试平台上，完成台账部署，使用测试平台间隔触发故障，测试设备是否可以正常启动，上送故障，且最大时间偏差不超过100ns。
5.3.6 故障测距试验：将10台设备放置在故障模拟测试平台上，完成台账部署，使用测试平台测试故障发生在线路的不同位置，测试设备是否可以正常启动并给出正确的测试结果。
5.3.7 连续运行试验：设备在测试平台上尺寸运行168小时，过程中保证设备工况上送正常，数据正常无遗漏。
5.3.8 所有出厂试验项目全部合格后方可出厂，并附带出厂试验报告。
[bookmark: _Toc21366][bookmark: _Toc3922][bookmark: _Toc18019][bookmark: _Toc19123][bookmark: _Toc27153][bookmark: _Toc17103][bookmark: _Toc8042]5.4 第三方检测试验
5.4.1 代加工方须提供第三方权威检测机构依据Q/GDW 11660-2022及本规范要求完成的全项第三方检测试验报告，报告真实有效、可核查，第三方检测试验项目覆盖产品全部技术参数及安全性能指标。
5.4.2 框架合作期间，若产品结构、材质、工艺等发生重大变更，代加工方须重新进行第三方检测试验，提供新的第三方检测试验报告，经招标人确认后方可继续生产。
[bookmark: _Toc2356][bookmark: _Toc11826][bookmark: _Toc26405][bookmark: _Toc14712][bookmark: _Toc6127][bookmark: _Toc8672][bookmark: _Toc154]5.5 到货验收试验
设备到货后，招标人现场开展验收试验，代加工方须配合，试验项目如下：
5.5.1 外观、结构、配置完整性核查：检查产品外观、结构是否完整，零部件是否齐全，无缺项、无损坏。
5.5.2 尺寸、重量参数核查：实测产品尺寸、整机自重，符合本规范要求。
5.5.3 功能测试：测试电源模块、通信模块、控制模块、故障模拟同步性、故障测距等功能，符合本规范要求。
5.5.4 技术资料核查：检查出厂合格证、检验报告、使用说明书等技术资料是否完整、规范。
[bookmark: _Toc4957][bookmark: _Toc1208][bookmark: _Toc8369][bookmark: _Toc16009][bookmark: _Toc7614][bookmark: _Toc19339][bookmark: _Toc20737]5.6 合格判定标准
5.6.1 原材料检验、过程检验、出厂试验、第三方检测试验、到货验收试验所有项目，全部满足本规范及行业标准要求，无不合格项，方可判定合格。
5.6.2 若任意一项试验项目不合格，代加工方须在招标人规定的期限内整改，重新进行检验试验，直至合格；若整改后仍不合格，招标人有权拒收该批次产品，解除订单，并追究代加工方的违约责任。
[bookmark: _Toc19327][bookmark: _Toc19352][bookmark: _Toc29638][bookmark: _Toc17132][bookmark: _Toc24042][bookmark: _Toc20917][bookmark: _Toc23190]6 质量保证要求
6.1 代加工方须保证所生产的产品符合本规范、国家及行业相关标准，质量合格、性能可靠，无材料缺陷、焊接缺陷、结构疲劳隐患，满足长期驻塔故障监测使用。
6.2 整机质保期：≥24个月，自设备到货验收合格之日起计算；质保期内，若产品出现非人为损坏的质量问题（包括原材料质量、加工质量、零部件质量等），代加工方须免费维修、免费更换整机及配件，无偿上门处理，承担全部维修、更换费用及运输费用。
6.3 质保期内，产品出现质量缺陷，代加工方须在48小时内响应，72小时内完成现场处理；若无法现场处理，须提供临时替代产品，确保招标人正常使用，待故障产品修复后更换。
6.4 若因代加工方原材料质量、加工工艺等问题，导致产品出现重大质量事故，代加工方须承担全部责任，赔偿招标人因此造成的全部损失，招标人有权终止框架合作协议。
[bookmark: _Toc11251][bookmark: _Toc13155][bookmark: _Toc20779][bookmark: _Toc9636][bookmark: _Toc20749][bookmark: _Toc9200][bookmark: _Toc31870]7 包装、运输及储存要求
7.1 包装：严格按照本规范4.8.1条要求执行，确保产品在运输过程中不受损坏；包装材料须符合环保要求，可回收利用。
7.2 运输：代加工方选择合适的运输方式（如物流、快递），确保产品按时、安全交付；运输过程中须采取防震、防潮、防挤压、防碰撞措施，避免产品结构变形、零部件损坏；运输费用、装卸费用、运输风险全部由代加工方承担。
7.3 储存：代加工方的产品储存环境须干燥、通风、防潮、防腐蚀、防重压、防阳光直射，产品摆放整齐，做好标识；长期储存的产品，须定期检查、维护，确保产品质量不受影响。
7.4 包装箱须具备重复收纳功能，便于招标人库房存放、重复使用。
[bookmark: _Toc3109][bookmark: _Toc31621][bookmark: _Toc11387][bookmark: _Toc27758][bookmark: _Toc14981][bookmark: _Toc8801][bookmark: _Toc18205]8 安装、调试及技术支持要求
8.1 代加工方需提供产品安装、调试指导服务，如有必要需派遣专业技术人员现场指导招标人进行产品悬挂安装、展开调试，确保产品安装规范、调试合格，能够正常使用。
8.2 安装、调试过程中，代加工方技术人员需向招标人操作、运维人员讲解产品结构、安装要点、操作方法、注意事项等，确保相关人员掌握基本操作技能。
8.3 框架合作期间，代加工方须提供24小时远程技术支持服务，及时解答招标人产品使用、维护、故障处理等方面的疑问；若出现无法远程解决的故障，需派遣技术人员现场处理。
8.4 代加工方需提供产品维护保养指导，指导招标人做好产品日常维护保养工作，延长产品使用寿命。
[bookmark: _Toc16070][bookmark: _Toc23761][bookmark: _Toc30034][bookmark: _Toc20852][bookmark: _Toc14021][bookmark: _Toc7875][bookmark: _Toc5448]9 交付技术资料要求
代加工方须随每批订单产品，交付完整的技术资料，资料须完整、规范、清晰，具体如下：
9.1 产品出厂合格证（每台产品1份，加盖代加工方公章）；
9.2 全项出厂试验检测报告（每批订单1份，加盖代加工方公章）；
9.3 第三方第三方检测试验报告复印件（加盖代加工方公章，每批订单1份）；
9.4 详细产品使用维护说明书（含结构图纸、操作步骤、保养规范、故障排查方法）；
9.5 产品质保卡、零部件清单；
9.6 设备安装示意图。
[bookmark: _Toc9443][bookmark: _Toc8315][bookmark: _Toc9196][bookmark: _Toc25886][bookmark: _Toc4334][bookmark: _Toc29944][bookmark: _Toc30594]10 验收标准及验收流程
[bookmark: _Toc22291][bookmark: _Toc18839][bookmark: _Toc8915][bookmark: _Toc7765][bookmark: _Toc26805][bookmark: _Toc29584][bookmark: _Toc17440]10.1 验收依据
本技术规范书、国家及电力行业现行标准、Q/GDW 11660-2022、招标人提供的技术图纸、加工工艺文件、投标承诺参数、框架合作协议、代加工订单约定条款。
[bookmark: _Toc19868][bookmark: _Toc30479][bookmark: _Toc7948][bookmark: _Toc14486][bookmark: _Toc4919][bookmark: _Toc7033][bookmark: _Toc19039]10.2 验收阶段
10.2.1 到货验收：产品到货后，招标人组织相关人员，对产品外观、结构、配置完整性、技术资料完整性进行核查，代加工方须配合。
[bookmark: _Toc23568][bookmark: _Toc5014][bookmark: _Toc29794]10.2.2 现场性能验收：到货验收合格后，开展现场性能验收，对产品技术参数、功能进行实测，代加工方须提供必要的测试条件和技术支持。
10.2.3 综合验收：到货验收、现场性能验收全部合格后，招标人组织综合验收，签署验收合格文件；若验收过程中发现不合格项，代加工方须按要求整改，重新验收，直至合格。
[bookmark: _Toc28614][bookmark: _Toc25025][bookmark: _Toc28594][bookmark: _Toc27581]10.3 验收合格判定
10.3.1 产品为全新原厂合格产品，无翻新、无二手、无返修部件，配置齐全无缺项。
10.3.2 所有技术参数、结构、功能、安全指标全部满足本规范全部条款要求。
10.3.3 原材料检验、过程检验、出厂试验、第三方检测试验、到货验收试验全部合格，检验报告完整、规范。
10.3.4 技术资料完整、齐全，符合本规范要求。
10.3.5 代加工过程符合本规范要求，生产记录、质量追溯台账完整可追溯。
[bookmark: _Toc4569][bookmark: _Toc21732][bookmark: _Toc5128][bookmark: _Toc5236][bookmark: _Toc11609][bookmark: _Toc5626][bookmark: _Toc25656]10.4 不合格处理
10.4.1 验收过程中，若发现任意一项指标不满足要求，招标人有权暂停验收，要求代加工方在7个工作日内整改，代加工方须承担全部整改费用；整改后重新验收，直至合格。
10.4.2 若代加工方整改后仍无法满足验收要求，招标人有权拒收该批次产品，解除订单，要求代加工方退还全部货款，并承担相应的违约责任；若情节严重，招标人有权终止框架合作协议。
[bookmark: _Toc1571][bookmark: _Toc26423][bookmark: _Toc20177][bookmark: _Toc14488][bookmark: _Toc7465][bookmark: _Toc14663][bookmark: _Toc18629]11 框架采购专项要求
11.1 订单响应：招标人通知代加工方交付时间、交付数量、交付地点等关键信息，代加工方应在收到通知后20个自然日内完成生产并交付。
11.2 产能保障：代加工方须保障框架合作期间，具备满足招标人订单需求的产能，若招标人有紧急订单（如应急检修所需），代加工方须优先安排生产，确保在招标人要求的时间内交付，不得逾期。
11.3订单变更：招标人可根据实际需求，对已下达的订单进行变更（如数量、交付时间等），变更应提前告知代加工方，代加工方须积极配合，调整生产计划，确保变更后订单顺利交付；若因订单变更产生额外费用，双方协商承担。
11.4 履约考核：框架合作期间，招标人将对代加工方的履约情况进行考核，考核指标包括订单响应速度、交付及时性、产品质量、售后服务等；考核不合格的，招标人有权暂停下达订单，要求代加工方整改；整改后仍不合格的，招标人有权终止框架合作协议。
11.5 转包分包：代加工方不得将本次代加工业务转包、分包给第三方，不得擅自委托第三方生产加工，若违反，招标人有权终止框架合作协议，追究代加工方的违约责任。
11.6 合作终止：框架合作协议期满，双方未续签的，协议自动终止；若代加工方违反本规范及框架协议约定，招标人有权提前终止协议，代加工方须承担相应的违约责任。
[bookmark: _Toc17781][bookmark: _Toc14141][bookmark: _Toc10785][bookmark: _Toc29877][bookmark: _Toc31932][bookmark: _Toc23958][bookmark: _Toc4407]12 其他要求
[bookmark: _Toc30452][bookmark: _Toc28065][bookmark: _Toc5006][bookmark: _Toc2803][bookmark: _Toc10562][bookmark: _Toc12564][bookmark: _Toc3404]12.1 知识产权
代加工方须保证所投代加工服务、使用的原材料、生产的产品无任何知识产权纠纷、专利侵权问题，若产生相关争议，全部责任由代加工方承担，且须赔偿招标人因此造成的全部损失（包括但不限于律师费、诉讼费、赔偿金等）。
[bookmark: _Toc21155][bookmark: _Toc18732][bookmark: _Toc31461][bookmark: _Toc25463][bookmark: _Toc12996][bookmark: _Toc31526][bookmark: _Toc2467]12.2 保密要求
双方对本次框架采购所有资料及信息保密。
[bookmark: _Toc21305][bookmark: _Toc26453][bookmark: _Toc5829][bookmark: _Toc6692][bookmark: _Toc6971][bookmark: _Toc10729][bookmark: _Toc7122]13设备技术参数和性能要求响应表
投标方应认真逐项填写所供设备技术参数和性能要求响应表（见表1）中“投标方保证值”栏，不能空格，也不能以“响应”两字代替，不允许改动本表内 “投标方保证值”栏之外的数值。如有差异，请填写表3：技术差异表。
 表1技术参数和性能要求响应表
	序号
	名    称
	项目要求值
	投标方保证值

	1
	行波电流传感器采样率
	≥1M Hz
	

	2
	行波电流连续记录时长
	≥1000 μs
	

	3
	工频电流传感器采样率
	≥2k Hz
	

	4
	工频电流连续记录时长
	≥500 ms
	

	5
	行波电压传感器采样率
	≥1M Hz
	

	6
	行波电压连续记录时长
	≥1000 μs
	

	7
	工频电压传感器采样率
	≥2k Hz
	

	8
	工频电压连续记录时长
	≥500 ms
	

	9
	★太阳能板
	≥20W±5%*2
	

	10
	★电池容量
	≥12.8V/20AH*2
	

	11
	待机时长
	≥20 天
	

	12
	★防护等级
	IP65
	

	13
	★通信方式
	4G通信
	

	14
	同步方式
	单北斗
	

	15
	外壳材质
	不锈钢
	

	16
	故障定位精度
	≤300 m
	

	17
	雷击与非雷击故障辨识准确率
	≥95 %
	

	18
	绕击和反击识别准确率
	≥90 %
	

	19
	故障跳闸告警时间
	≤5 min
	

	20
	故障诊断结果告警时长
	≤30 min
	

	21
	行波传感器
	采用电压行波和电流行波传感器，双传感器相互认证。
	

	22
	系统
	系统对档距信息具有自校正方案，系统采用经度、纬度及海拔等参数，对多山地区的档距信息进行修正，保证档距信息的准确性。
	

	23
	行波采集距离
	大于50米。
	



[bookmark: _Toc16787][bookmark: _Toc3631][bookmark: _Toc28384][bookmark: _Toc2366][bookmark: _Toc287602849][bookmark: _Toc5504][bookmark: _Toc19925][bookmark: _Toc15045][bookmark: _Toc15164][bookmark: _Toc29728][bookmark: _Toc23591]14 技术差异表
[bookmark: _Toc226362579]投标方应将所供设备与本技术规范书有差异之处，无论优于或劣于本技术规范书要求，均汇集成此表。
表3 技术差异表  （投标方填写）
	序
号
	招 标 文 件
	投  标  文  件

	
	条  目
	简  要  内  容
	条  目
	简  要  内  容

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	




投标方：                盖章：
[bookmark: _Toc3602][bookmark: _Toc31823][bookmark: _Toc25234][bookmark: _Toc9774][bookmark: _Toc3824][bookmark: _Toc282420857][bookmark: _Toc13999][bookmark: _Toc282421446][bookmark: _Toc287602850][bookmark: _Toc340][bookmark: _Toc22112][bookmark: _Toc32105][bookmark: _Toc28885]15 投标方需说明的其他问题
如有需说明的其他问题，投标方应通过书面形式提交，并加盖公章。
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