切纸机需求参数
一、技术参数要求
1 、最大裁切宽度 ≥500mm 
2 、最大裁切厚度 ≥100mm（10cm），可一次性裁切堆叠纸张厚度 100mm，不得依靠多次分层裁切实现。
3 、驱动与压纸系统： 双液压独立回路系统：刀床裁切、压纸器压紧分别由两套独立液压油路、独立液压阀组驱动；配置机械脚踏辅助预压纸机构，可通过脚踏板提前预压纸张，预压力可调节；压纸力连续可调，避免纸张裁切移位。
4、 推纸传动结构： 推纸平台采用无槽台面 + 上悬式双直线导轨 + 精密滚珠丝杆同步传动结构；双导轨平行布置，具备抗撞击、耐磨、长时间重复定位稳定特性；推纸伺服电机可选用进口品牌，定位响应迅速。 推纸平台可折叠、方便运输。
5、  最小裁切尺寸 ≤25mm，支持小幅面窄条纸张裁切，裁切最小25mm 成品无偏移。  
6、 裁切精度： 标配斜刀切纸，支持厚纸裁切。静态裁切精度≤±0.1mm，连续批量裁切重复定位精度≤±0.15mm；进口机型在连续长时间作业下精度保持稳定。  
7、 前工作台： 前工作台面板不锈钢板材厚度≥3.0mm；工作台表面经过研磨抛光，耐磨防锈；工作台配备可拆卸侧挡纸规，工作台支撑骨架加厚方管焊接，长期承重不变形 。标配有浮动滚珠、方便理纸。
8、  人机操作界面 ≥15寸彩色工业触摸屏；中文操作界面、支持多语言切换（中英德等）；支持多组裁切程序存储，可存储≥99组裁切方案，每组方案支持多刀连续裁切编程；支持尺寸一键调用、刀速调节、压纸压力参数设置；自带故障代码诊断、故障记录查询功能。 
9、 电源参数 380V转220V变频液压系统，动力更强，整机额定总功率≥2.2KW 
10、 整机重量 整体铸件，结构整机净重≥380kg；机架采用厚壁型钢整体焊接，消除内应力，长期裁切无抖动变形。 
11、 外形尺寸 整机长≤1160mm，宽≤930mm，高≤1440mm；
12、  液压系统安全要求 液压系统关键部件通过CE认证；液压油路内置过载保护、压力溢流保护；油温过热保护，油温超标自动停机保护；液压管路采用高压防爆油管，防渗漏。
13、 安全防护装置 整机具备多重安全保护：红外光电安全保护电路设计、前红外安全保护设计，后防护罩安全防护符合CE标准，操作更安全                         光电安全保护装置，裁切区域遮挡时禁止下刀；机身多处红色急停按钮；刀罩机械安全防护；安全门锁，打开防护罩机器禁止裁切动作；所有安全装置失效时设备禁止执行裁切动作，满足欧盟机械安全标准。 
14、 刀床与刀片： 刀床为整体铸件；刀片采用高合金裁切刀，可上下微调；刀片间隙可手动微调；裁切下刀速度多级可调，可根据纸张厚度调整裁切速度；进口刀片可选用欧洲高硬度合金钢刀片，耐磨寿命更长。
15、 液压油冷却： 液压系统具备散热结构，连续工作 4 小时油温不超过 60℃，适合长时间批量裁切作业；进口机型配置强制风冷散热。 
16、 程序功能： 支持自动推纸、手动微调推纸；支持计数功能，统计裁切份数；单位可切换 mm/inch；断电记忆功能，断电保存已编辑裁切程序，上电自动恢复；进口机型支持 USB 导入导出裁切程序。 
二、商务及售后服务条款
1、 原厂质保：整机原厂质保5年（自验收合格之日起），保修5年，提供每月维保。易损件除外（易损件包括：切纸刀片（锋钢 / 合金刀，裁切磨损、崩口），刀条（刀垫、胶条、垫条））。
[bookmark: _GoBack]2、安装调试培训：中标后 7 个工作日内上门安装、调试；现场对使用人员不少于 2 人次操作培训，包含设备操作、程序编辑、日常保养、简单故障排查，出具培训记录。 
3、 维修响应：故障报修后，2 小时响应，24 小时内到达现场维修（项目所在地）；保修期内非人为损坏，免费更换零配件，免收上门费、维修费。
4、保修期内，设备故障如在3 个工作日无法修复，中标人须免费提供同规格或更高规格备用机，并在 48 小时内送达项目现场，直至故障设备维修完毕交付。

