《一种圆盘式操作把手》项目测试加工技术服务
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[bookmark: heading_1][bookmark: _Toc21225]1　标的概况
标的名称：2026年《一种圆盘式操作把手》职创项目测试加工技术服务
实施计划名称：2026年《一种圆盘式操作把手》职创项目测试加工技术服务
实施计划编号：（030500KZ25120067）
本标的涉及的职工创新项目及编码如下：
	序号
	项目编码
	项目名称

	1
	（030500KZ25120067）
	一种圆盘式操作把手


具体采购范围清单如下：
	序号
	加工内容
	数量

	1
	一种圆盘式操作把手（成品）
	2套

	2
	测试报告
	1份


工期：至2026年12月30日
[bookmark: heading_2][bookmark: _Toc32656]2　加工项目要求
[bookmark: _Toc8310][bookmark: heading_3]2.1　项目及标准
表2.1　一种圆盘式操作把手测试加工项目
	序号
	项目名称
	技术参数要求
	数量
	备注

	1
	核心部件精密加工
	按结构示意图及加工技术要求书，完成圆盘式操作主体、转杆与固定组件、可更换万能操作头组件的加工；盘体直径约350mm，磁性接头吸力一致，配合尺寸满足整机装配要求
	1项
	参考附件1、附件2

	2
	组装与调试
	整机一体化装配；转杆经固定组件与圆盘固定连接，锁紧后无相对转动；操作头更换顺畅、磁吸定位准确，转动灵活无卡滞
	1项
	

	3
	机械性能测试
	模拟实际操作工况，对每套装置进行1000次连续合闸—分闸操作（每次操作扭矩50N·m）；测试后检查转杆连接稳定性、操作头磁性吸力衰减情况（要求吸力衰减≤10%）
	1项
	

	4
	电气安全测试
	使用绝缘电阻测试仪（500V）测量装置各金属部件与握持部分的绝缘电阻（要求≥100MΩ）；进行工频耐压测试（2kV，1分钟），无击穿、闪络现象
	1项
	

	5
	现场适用性测试
	选取10kV配电线路常见设备（如柱上断路器、隔离开关），进行现场操作适配测试，验证装置对不同设备操作孔的适配性（要求适配率≥95%）、狭小空间（如设备间距≤30cm）操作灵活性，记录操作时间（要求较传统把手缩短30%以上）
	1项
	


[bookmark: _Toc3939][bookmark: heading_4]2.2　运输方式
寄送。
[bookmark: _Toc15157][bookmark: heading_5]3　技术服务的要求
[bookmark: heading_6][bookmark: _Toc17823]3.1　资质要求
	序号
	内容

	1
	在经营活动中无重大违法记录，在中国南方电网有限责任公司、广东电网有限责任公司无不良记录。若在南方电网公司范围内出现过相关重大问题，被南方电网公司或广东电网有限责任公司暂停投标资格的，在投标前必须通过南方电网或广东电网有限责任公司的验证并恢复投标资格（暂停和恢复投标资格以网、省公司正式发文为准）。

	2
	投标人必须是在中华人民共和国境内注册的独立企业法人或其分支机构（需取得总公司的授权委托），具备有效的营业执照。

	3
	本项目不接受联合体投标。

	4
	具有良好的财务状况和商业信用，且在近一年内未出现重大违法行为（提供近1年公司审计报告或经审计的财务报表）。没有处于被责令停业，投标资格被取消，财产被接管、冻结、破产状态。


[bookmark: _Toc21934][bookmark: heading_7]3.2　人员、设备及场地要求
（1）人员要求：无
（2）设备要求：无
（3）场地要求：无
[bookmark: _Toc19661][bookmark: heading_8]3.3　转包及分包要求
本项目不接受转包或分包。
[bookmark: heading_9][bookmark: _Toc4599]3.4　信息保密要求
除非有需求方的书面许可，或该信息已被需求方认为不再是商业秘密，或已在社会上公开，服务方不得将需求方经营信息及商业秘密（包括生产管理的方式方法与资料、产品技术资料、客户名单、销售渠道、企业战略及其他被认为是商业秘密的信息）对外透露。
[bookmark: _Toc8594][bookmark: heading_10]3.5　其他要求
[bookmark: heading_11]3.5.1　知识产权事项要求
（1）投标方因履行本服务所形成的技术成果及其相关知识产权归招标方所有，投标方未经招标方同意不得使用或处分。
（2）投标方在申请验收或交付工作成果的同时，应将本服务项目过程中形成的技术成果及知识产权的相关文件一并移交招标方。
（3）招标方就相关技术成果文件进行著作权登记、申请专利、技术成果申报的，投标方应予以协助。
[bookmark: _Toc31083][bookmark: heading_12]4　时间进度要求
于2026年12月30日前全部交付。
[bookmark: _Toc12825][bookmark: heading_13]5　交付与验收
[bookmark: _Toc2767][bookmark: heading_14]5.1　交付形式及数量要求
（1）交付2套一种圆盘式操作把手成品
（2）交付1份测试报告
（3）发明专利受理通知书1份
[bookmark: _Toc28184][bookmark: heading_15]5.2　验收
[bookmark: heading_16]加工成果参数不低于送询样品的技术参数；整机结构形式、部件布局与附件1示意图、附件2加工技术要求书一致。
[bookmark: _Toc23277]6　投标技术文件要求
[bookmark: _Toc29586][bookmark: heading_17]6.1　技术方案
投标方应针对加工方案，应包含安健环、质量保障措施、试验作业流程等。
[bookmark: _Toc25256][bookmark: heading_18]6.2　项目管理实施
（1）项目人员组织：介绍项目人员组织情况、职责分工、运行机制。
（2）项目进度及保障措施：说明加工、测试、试运行各阶段的进度安排与工期保障措施。
（3）项目交付项：投标方根据成果交付与验收要求应提交给招标方的交付文件等，并附上相应的交付时间计划表。
[bookmark: _Toc9985][bookmark: heading_19]6.3　项目技术支撑能力
（1）项目经验：该部分填写与标的物相关的五金加工、电力工器具测试项目经验、合同情况。
（2）人员支撑能力：该部分填写与标的物相关的加工、测试人员详细资料（包括学历、资质、工作经验等），提供在职证明（社保）以证明该人员是投标单位的职工。
（3）设备支撑能力：该部分填写与标的物相关的、支撑加工及测试开展的设备、平台、实验室等。
（4）运输保障：说明包装方式、承运安排及到场交付的时限保障。
[bookmark: heading_20][bookmark: _Toc12058][bookmark: _GoBack]6.4　技术支持与售后服务
投标方要明确所能提供的服务内容，服务方式，服务承诺和售后服务等情况。
[bookmark: _Toc14741][bookmark: heading_21]6.5　技术差异表
投标方应将所提供服务差异如实填写在下面空栏里，包括所有加工、测试项目的能力差异。
表6.1　技术差异表
	序号
	条目
	标书所要求的技术服务能力
	投标者所提供的技术服务能力
	备注

	/
	/
	/
	/
	/

	/
	/
	/
	/
	/


[bookmark: heading_22][bookmark: _Toc2877]6.6　其它补充说明
（1）投标方认为实现本文件的相关内容存在技术类或其它类风险，请详细说明，并提供相应的对策。
（2）投标方认为需要为本项目提供的其它任何资料信息。
[bookmark: _Toc30379][bookmark: heading_23]附件1
一种圆盘式操作把手结构示意图
[image: adcff3501c5892fad9fc590bcb5fca4]
[bookmark: heading_24]图1　一种圆盘式操作把手结构示意图
附件2
表1　一种圆盘式操作把手加工技术要求书
	序号
	内容
	要求
	备注

	—
	一种圆盘式操作把手（整机）
	整套装置由圆盘式操作主体、转杆与固定组件、可更换万能操作头组件、辅助部件组成；按套供货，整机一体化装配，共2套。盘体直径约350mm，采用类似汽车方向盘的手把式圆形盘结构，结构形式、部件布局与附件1示意图一致；转杆经固定组件与圆盘固定连接，转杆末端与可更换操作头磁性连接；适配10kV配电常见设备操作孔；各项操作功能、连接可靠性符合设计要求
	整机

	一、圆盘式操作主体
	承受并传递操作力矩，利用杠杆原理增大操作力臂，适应狭小空间操作
	操作施力主体

	1
	圆盘盘体
	采用类似汽车方向盘的圆形手把结构，盘体直径约350mm（半径约175mm），与附件1示意图一致
盘体圆度偏差不大于2mm，手把连续闭合、无断点，握持一周无突出物
骨架采用高强度铝合金或碳素结构钢，承受50N·M操作扭矩不开裂、不产生永久变形
所有边缘、尖角倒钝处理，无毛刺、无划手风险
	保证省力操作与结构强度

	2
	盘辐与连接座
	盘辐不少于3根并沿圆周均布，与盘体、连接座连接牢固，无松动
连接座与转杆配合面同轴，装配后径向跳动不大于1mm
连接座与转杆配合部位设定位结构，装配后无相对转动
	保证力矩均匀传递

	3
	绝缘防滑握持层
	握持部位包覆绝缘防滑材料，覆盖全部手握区域
绝缘电阻不小于100MΩ（500V），耐受工频2kV、1min无击穿、无闪络
表面防滑、耐磨、耐老化，湿态及低温工况下不打滑
	保障操作人身安全

	二、可更换万能操作头组件
	实现一把把手适配多种设备操作孔，替代“一种把手对应一种设备”
	多功能适配单元

	4
	磁性接头座
	与转杆末端磁性连接，吸力满足50N·m扭矩传递，操作中不打滑、不脱开
反复拆装及操作1000次后，磁性吸力衰减不大于10%
设定位及防错装结构，避免操作头装反、装偏
具备防脱落限位，操作头承受轴向力时不脱落
	连接可靠、更换便捷

	5
	万能操作头
	配置不少于3种规格操作头，覆盖10kV柱上断路器、隔离开关等常见设备操作孔形式
接头采用合金钢制作，表面防锈处理，硬度满足反复操作要求
与设备操作孔配合间隙适中，操作时无旷动、无卡涩
现场适配率不低于95%
	实现一把多用

	6
	快换与收纳
	操作头免工具更换，单手可完成，单次更换时间不大于10s
每种操作头设独立收纳位，与把手配套收纳，防止丢失
	提升现场作业效率

	三、转杆与固定组件
	连接圆盘与操作头，保证整体刚度、绝缘性能与操作距离
	传力与连接单元

	7
	绝缘转杆
	杆体采用环氧树脂或玻璃纤维增强绝缘材料，满足10kV配电设备操作绝缘要求
杆体直线度良好，承受50N·m扭矩不扭转、不弯曲
两端分别与圆盘连接座、磁性接头座可靠连接，连接部位无松动
	保障绝缘与传力

	8
	锁紧固定组件
	通过固定组件使转杆与圆盘固定连接，锁紧后无相对转动、无轴向窜动
设防松结构，经反复操作不自行松脱
可快速拆装，便于携带与存放
	提升连接稳定性

	9
	表面与标识
	金属件镀锌或阳极氧化防锈处理，镀层均匀、无漏镀
杆体表面清洁、无划伤，绝缘层无破损
标注产品名称、规格、绝缘等级及检验合格标识
	便于运维识别与管理

	四、辅助部件
	保障整机装配、携带、使用与维护
	全装置适用

	10
	辅助部件
	配套便携收纳箱，内部分层固定，满足运输与现场携带
配套备用操作头、不锈钢紧固件及防尘密封件
附使用说明书、操作头适配对照表及检验合格证
所有辅材满足户外耐候、防锈防腐要求
	保障使用与维护

	备注
	整机测试须完成机械性能测试（1000次连续合闸—分闸，每次50N·m，操作头吸力衰减≤10%）、电气安全测试（绝缘电阻≥100MΩ、工频耐压2kV/1min）、现场适用性测试（适配率≥95%、设备间距≤30cm可操作、操作时间较传统把手缩短30%以上），各项指标合格方可交付。
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