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[bookmark: _Toc266713645][bookmark: _Toc9243][bookmark: _Toc19589][bookmark: _Toc32342]总 则
1. 本文件为一种可调角度电动接地线夹测试化验加工服务采购技术招标文件。
2. 本文件所描述的各项技术要求仅供投标方编制投标文件之用。
3. 本标书仅描述基本的技术需求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和技术条文，投标方应根据需求目标提供进一步具体的可满足要求的技术指标。
4. 投标技术文件要求文字精练、数据准确、表述及图示清晰明确，具有针对性。
5. 投标方在投标技术文件中应对本标书逐项予以说明和答复,应如实反映投标服务与本技术规范书的技术差异。如果投标方没有提出技术差异，而在执行合同的过程中，招标方发现投标方提供的服务与其投标技术文件的条文存在差异，招标方将追究投标方违约责任。
6. 投标方应在投标技术部分按本技术规范书的要求内容如实详细填写投标服务的范围及明细，并在投标商务部分（或报价部分）按此范围及明细进行分项报价，如发现总报价与分项报价有矛盾之处，将按有利于招标方的条款执行。 
7. 投标方必须仔细阅读本技术规范书的全部条款，并作出明确响应。技术规范书中的条款及要求均为采购方最低需求，投标方必须满足，若有一项不满足将否决投标。（经评审的最低投标价法选用此条）
[bookmark: _GoBack]或7.投标方必须仔细阅读采购文件的全部条款，并作出明确响应。采购文件带“★”号的条款及要求，报价方必须满足，若有一项不满足将否决投标。（综合评估法选用此条）
8. 本技术规范书经买、卖双方确认后作为订货合同的技术附件，与合同正文具有同等的法律效力。
9. 本技术规范书未尽事宜，由买、卖双方协商确定。
10. 本标书的最终解释权归招标方。


[bookmark: _Toc16459][bookmark: _Toc7301][bookmark: _Toc17049]1  标的概况
标的名称：一种可调角度电动接地线夹（测试化验加工服务）
实施计划名称：广东电网有限责任公司职工技术创新项目——一种可调角度电动接地线夹
实施计划编号：以项目立项批复文件编号为准
数量：设计、加工、装配及测试服务共9类、45项次（详见第2.1条表1.1）
测试化验地点：承接方加工及试验场所；绝缘试验由具备CMA或CNAS资质的第三方检测机构实施；交付地点为广东省汕头市龙湖区（汕头龙湖供电局营配指挥中心指定地点）
工期：2025年9月至2025年12月，自合同签订之日起90个日历天内完成
本标的的测试化验与加工对象为一种可调角度电动接地线夹样机及其组成部分。该装置面向10kV及以下配电线路运维检修作业，集可调角度装夹机构、验电模块、快拆式电动/手动驱动模块于一体，用于替代传统固定角度接地线夹与独立的验电器具。
承接方应按招标方确认的技术方案及图纸，完成样机外观设计、定制部件结构设计、印制电路板及组件加工、3D打印手板制作、金属零件加工、弹簧定制、零部件精加工、整机优化装配，并委托具备资质的第三方机构完成整机绝缘工频耐压等功能测试，形成可交付的样机整机及相应技术文件。
[bookmark: _Toc7671]2  测试/化验项目要求
[bookmark: _Toc9074]2.1 项目及标准
本标的共含9类、45项次设计、加工、装配及测试服务，其中第1～8类为样机设计与加工服务，第9类为整机功能测试（绝缘试验）。表1.1逐项列明各项目的内容及应执行的技术标准、验收要求。
表1.1 一种可调角度电动接地线夹的试验项目
	序号
	项目名称
	试验标准

	1
	外观设计（3项）
	造型与人机工程设计满足招标方使用要求；未注尺寸公差按GB/T 1804-m级；交付外观效果图及三视图，经招标方确认后实施

	2
	定制部件设计（6项）
	完成夹头总成、角度调节机构、驱动模块快拆接口等非标件的三维模型与二维工程图；未注公差按GB/T 1804-m级；图纸经招标方确认后投产

	3
	PCB及PCBA加工（6项）
	按设计文件加工印制电路板并完成元器件贴装；板厚1.6mm；焊接及装配质量满足一般工业电子装配要求；通电功能测试合格

	4
	3D打印加工（12项）
	手板件采用光敏树脂或尼龙材料，层厚0.15～0.2mm，尺寸精度±0.3mm；装配干涉检查合格

	5
	金属材料加工（6项）
	按图纸进行车、铣、线切割等加工；材料为6061铝合金、304不锈钢或性能相当的材料；未注公差按GB/T 1804-m级；表面作常规防锈或阳极氧化处理

	6
	弹簧定制加工（1项）
	材料为65Mn或性能相当的弹簧钢；线径、自由长度、刚度及工作行程按图纸；热处理硬度按图纸要求；常温疲劳试验后无明显永久变形

	7
	材料部件精加工（6项）
	关键配合面精加工，尺寸公差达IT8级，表面粗糙度Ra不大于3.2μm；同批次零件互换性良好

	8
	装置零件优化装配（2项）
	按装配图完成整机装配与调试；各模块动作顺畅，快拆接口单次拆装时间不大于30s；提供装配工艺说明

	9
	装置功能测试（绝缘试验）（3项）
	由具备CMA或CNAS资质的第三方机构实施；承接方具备试验条件时可自行试验，但其试验条件及报告须经招标方认可。绝缘杆及绝缘传动轴按GB/T 13398-2008进行工频耐压试验，试验长度0.4m、施加100kV/1min，无击穿、无闪络；出具检测报告


[bookmark: _Toc30644]
[bookmark: _Toc9636][bookmark: _Toc6770]2.2 运输方式
（1）设计文件、图纸等成果以电子文档（PDF/DWG格式）通过指定邮箱或加密存储介质提交，并同步提交纸质蓝图1份。
（2）加工所需原材料由承接方自行采购并运至其加工场所，运输方式由承接方自行确定。
（3）样机整机及零部件由承接方负责包装并运输至招标方指定地点，运输及包装费用包含在报价内；包装应满足GB/T 13384-2008要求，易损件、精密件应单独固定并加贴“小心轻放”“防潮”标识。
（4）绝缘试验样品由承接方负责送检及取回，送检运输过程中的样品防护由承接方负责。
[bookmark: _Toc16082]3  技术服务的要求
[bookmark: _Toc1749]3.1 资质要求
（1）承接方应为中华人民共和国境内注册的独立法人或其他组织，持有有效的营业执照，具备承担本项目的相应经营范围。
（2）承接方宜具备与项目相适应的质量管理能力，并提供相关证明材料。
（3）承担绝缘试验的机构宜具备CMA或CNAS资质；由承接方自行试验的，其试验条件及报告须经招标方认可。
（4）承接方宜具有同类或相近工器具、机电产品的设计加工经历。
[bookmark: _Toc16023]3.2 人员、设备及场地要求
（1）应配备与项目相适应的项目负责人及设计、加工、装配人员，人员数量及专业构成应满足项目进度需要。
（2）应具备或能够通过稳定的外协渠道获得与加工内容相适应的机加工、3D打印、电子装配等能力。
（3）应具备满足装配与调试要求的作业场地，并配备游标卡尺、千分尺、绝缘电阻测试仪等常用量具及检测器具。
（4）宜建立加工过程质量控制制度，关键工序应有工艺文件或检验记录。
[bookmark: _Toc9853][bookmark: _Toc31460][bookmark: _Toc27056]3.3 转包及分包要求
（1）本项目原则上不允许转包，承接方不得将合同主体内容整体转包给第三方完成。
（2）确需分包的（如绝缘试验、SMT贴装等专业工序），应事先书面告知招标方并说明分包方情况；分包工作质量由承接方负责。
（3）未经告知擅自将合同主体内容转包的，招标方有权要求承接方整改。
[bookmark: _Toc22454]3.4 信息保密要求
（1）承接方宜与招标方签订保密协议，对项目实施过程中知悉的技术方案、图纸、参数、试验数据等信息承担保密义务。
（2）项目图纸及技术文件仅限用于本项目，不得外传或用于其他产品；项目完成后宜按招标方要求归还或销毁相关资料。
（3）承接方应要求参与人员遵守保密要求，人员变动时做好资料交接。
（4）保密义务期限自合同签订之日起宜不少于3年。
[bookmark: _Toc23607][bookmark: _Toc30921][bookmark: _Toc17063]3.5 其他要求
（1）承接方宜指定专人对接，项目实施期间保持通讯畅通，重要节点主动向招标方汇报进度。
（2）加工过程中发现图纸或技术要求存在疑问时，应及时提出，由双方确认后实施。
（3）承接方应遵守招标方的安全、消防及现场管理有关规定。
（4）本项目成果的知识产权归招标方所有，承接方不宜就本项目成果对外申请专利或发表。
[bookmark: _Toc21612][bookmark: _Toc266713650][bookmark: _Toc27224][bookmark: _Toc11533]4  时间进度要求
本项目总工期为90个日历天，自合同签订之日起计算。各阶段进度要求如下：
（1）合同签订后15个日历天内，完成技术交底、图纸确认及实施方案编制。
（2）合同签订后40个日历天内，完成外观设计及定制部件设计，提交招标方确认。
（3）合同签订后70个日历天内，完成各类设计与加工项目及装置装配调试。
（4）合同签订后90个日历天内，完成装置功能测试（绝缘试验），提交全部成果及技术文件，配合完成验收。
（5）因招标方原因或不可抗力造成延误的，工期相应顺延；承接方宜在事由发生后5个工作日内书面告知招标方。
[bookmark: _Toc8651]5  交付与验收
[bookmark: _Toc3677]5.1 交付形式及数量要求
（1）样机整机：1套，含可调角度夹头总成、绝缘操作杆、绝缘传动轴、电动驱动模块、手动驱动模块、验电模块各1套，配套专用充电器1套。
（2）零部件及手板件：按第2.1条表1.1约定的项目及数量交付，其中3D打印手板件12件、金属加工件6套、定制部件6套。
（3）设计文件：外观设计方案及效果图3套、定制部件三维模型及二维工程图6套，提供电子文件（DWG/PDF）及纸质图各1份。
（4）工艺及检验文件：装配工艺说明、检验记录、元器件清单（BOM）各1份。
（5）试验报告：绝缘试验报告1份、整机功能测试记录1份。
（6）全部交付物宜编制交付清单，随附电子文档一并提交。
[bookmark: _Toc21560][bookmark: _Toc536][bookmark: _Toc23588]5.2 验收
（1）验收依据：本技术规范书、双方确认的图纸及设计文件、合同约定的交付清单。
（2）验收方式：采用到货验收与现场功能验证相结合的方式。招标方对交付数量、外观、功能及文件完整性逐项核查，并按第2.1条表1.1的要求进行抽检。
（3）验收标准：交付物齐套、文件完整；样机各模块动作正常，快拆接口拆装顺畅；绝缘试验结论为合格；整机功能满足招标方使用要求。
（4）验收结论：验收合格的，双方签署验收单；验收不合格的，承接方宜在15个工作日内完成整改并重新提交验收。
（5）违约处理：逾期交付的，每逾期1日按合同总价的0.3%扣减合同价款，累计扣减不超过合同总价的5%；逾期超过60日的，由双方协商处理。交付成果经整改仍不合格的，由双方协商解决。
[bookmark: _Toc859][bookmark: _Toc8189][bookmark: _Toc11892]6  投标技术文件要求
[bookmark: _Toc29154]6.1 技术方案
投标方应针对测试/化验对象提供详尽的技术/试验方案，应包含安健环、质量保障措施、试验作业流程等。
[bookmark: _Toc12714][bookmark: _Toc9372]6.2 项目管理实施
（1）项目人员组织
介绍项目人员组织情况、职责分工，运行机制。
（2） 项目进度及保障措施
（3） 项目交付项
投标方根据成果交付与验收要求应提交给招标方的交付文件等，并附上相应的交付时间计划表。
[bookmark: _Toc29648]6.3 项目技术支撑能力
（1） 项目经验
该部分填写与标的物相关的测试/化验项目经验、合同情况。
（2） 人员支撑能力
该部分填写与标的物相关的试验人员详细资料（包括学历、资质、工作经验等），提供在职证明（社保）或在校证明以证明该人员是投标单位的职工/学生。
（3） 设备支撑能力
该部分填写与标的物相关的、支撑试验开展的设备、平台、实验室等。
（4） 运输保障
（1）样机及零部件的包装宜满足防潮、防震要求，易损件单独固定。
（2）承接方负责将成果运输至招标方指定地点，运输费用包含在报价内；运输途中发生的损坏由承接方负责更换。
（3）绝缘试验样品送检及取回的运输由承接方负责，并做好防潮、防碰撞保护。
[bookmark: _Toc25058][bookmark: _Toc30783]6.4 技术支持与售后服务
投标方要明确所能提供的服务内容，服务方式，服务承诺和售后服务等情况。
[bookmark: _Toc9479]6.5 技术差异表
投标方应将所提供服务差异如实填写在下面空栏里，包括所有试验项目的试验能力差异。
表6.1 技术差异表
	序号
	条目
	标书所要求的技术服务能力
	投标者所提供的技术服务能力
	备注

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


[bookmark: _Toc23107]6.6 其它补充说明
（1）投标方认为实现本文件的相关内容存在技术类或其它类风险，请详细说明，并提供相应的对策。
（2）投标方认为需要为本项目提供的其它任何资料信息。
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